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产品名称 管材PVC软管挤出机厂家厂家报价「多图」

公司名称 永康市德明塑料机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 永康市芝英镇环镇西路28号

联系电话  15857993800

产品详情

永康市德明塑料机械有限公司是专业生产塑料成型机械设备的骨干企业。

接下来为你介绍

制作不同塑料制品时，挤出机的操作要点是各不相同的，但也有其相同之处。下面简要介绍挤出各种制
品时相同的操作步骤和应注意的挤出机的操作要点。

开车过程中

(1)在恒温之后即可开车，开车前应将机头和挤出机法兰螺栓再拧紧一次，以消除螺栓与机头热膨胀的差
异，紧机头螺栓的顺序是对角拧紧，PVC软管挤出机厂家，用力要均匀。紧机头法兰螺母时，要求四周
松紧一致，否则要跑料。

(2)开车，选按“准备开车”钮，再接“开车”钮，然后缓慢旋转螺杆转速调节旋钮，螺杆转速慢速启动
。然后再逐渐加快，同时少量加料。加料时要密切注意主机电流表及各种指示表头的指示变化情况。螺
杆扭矩不能超过红标（一般为扭矩表65%-75%）。塑料型材被挤出之前，任何人均不得站于口模正前方
，以防止因螺栓拉断或因原料潮湿放泡等原因而产生伤害事故。塑料从机头口模挤出后，即需将挤出物
慢慢冷却并引上牵引装置和定型模，并开动这些装置。然后根据控制仪表的指示值和对挤出制品的要求
。将各部分作相应的调整，以使整个挤出操作达到正常状态。并根据需要加足料，双螺杆挤出机采用计
量加料器均匀等速地加料。

(3)当口模出料均匀且塑优良好可进行牵引人定型套。塑化程度的判断需凭经验，一般可根据挤出物料的
外观来判断，即表面有光泽、无杂质、无发泡、焦料和变色，用手将挤出料挤细到一定程度不出现毛刺
、裂口，有一定弹性，此时说明物料塑化良好。若塑化不良则可适当调整螺杆转速、机筒和机头温度，
直至达到要求。

永康市德明塑料机械有限公司立足产业优势，用一流的产品和服务满足不同客户的需求，寻求广泛合作
，互惠互利。



永康市德明塑料机械有限公司是专业生产塑料成型机械设备的骨干企业。

接下来为你介绍挤出机

提高生产能力的另一有效的方法是提高螺杆的转速，国外出现转速在300r/min以上的高速和超高速挤出
机，从而使挤出机的生产能力获得很大提高。但是转速提高以后会带来塑化不良等问题，这就促使人们
对挤出理论和螺杆的结构进行研究和试验，从而出现了许多新型螺杆，如分离型、混炼型、屏障型、分
流型、组合型等。螺杆的长径比也由20：1发展到36：1，有的高达43：1。这对提高塑化质量和效率是非
常有效的。
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，互惠互利。

永康市德明塑料机械有限公司是专业生产塑料成型机械设备的骨干企业。

接下来为你介绍塑料挤出机：

油泵不开，电机无法打开。

(4)检查紧急按钮是否复位。  

(5)变频器感应电未放完，关闭总电源等待5分钟以后再启动。    
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