
拉萨RX 075被动防护网厂家好货源好价格「在线咨询」

产品名称 拉萨RX
075被动防护网厂家好货源好价格「在线咨询」

公司名称 四川省俊川科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 四川省成都市华侨城云岸C座21楼

联系电话 17828000500 17828000500

产品详情

产品名字：RX-025型SNS被动防护网产品类型：SNS被动防护网系统软件产品介绍：SNS被动防护网以坍
塌落石的冲击性机械能做为建筑工程施工的设计方案电机选型根据，防止了刚度坡顶防护设计方案中，
主要参数与防护等级迥异或相距很大等缺陷，对于不一样的防护等级，企业设计开发出不一样动能级别
的商品与之相配套。防护动能从250-2000KJ，并已能对达到2000KJ的更高能级开展独特防护。型号规格：
RX-025网型：DO/08/250SO/2.2/50*50上/下支撑点绳（每跨均值减压环数）：Φ12双绳，每跨各一个减压
环（共3个）上拽锚绳：Φ16单绳，“1”字型布局，每根一个减压环侧拉锚绳：Φ12单绳下拉菜单及正
中间结构加固拉锚绳：Φ12单绳缝线绳：Φ8关键防护作用：阻拦碰撞能250kj之内的落石 

工字型钢不论是普通型还是轻型的，由于截面尺寸均相对较高、较窄，故对截面两个主轴的惯性矩相差
较大，故仅能直接用于在其腹板平面内受弯的构件或将其组成格构式受力构件。对轴心受压构件或在垂
直于腹板平面还有弯曲的构件均不宜采用，这就使其在应用范围上有着很大的局限。工字钢广泛地应用
于建筑或 其他金属结构。普通工字钢，轻型工字钢，由于截面尺寸均相对较高、较窄，故对截面两个主
轴的惯性矩相差较大，这就使其在应用范围上有着很大的局限。工字钢的使用应依据设计图纸的要求进
行选用。在结构设计中选用工字钢应依据其力学性能，化学性能，可焊性能，RX-075被动防护网厂家，
结构尺寸等选择合理的工字钢进行使用。其规格以高×腿厚×腰厚表示，也可用号数
表示规格的主要尺寸。如18号工字钢，表示高为18 cm的工字钢。若高度相同
的工字钢，则可在号数后面加注角码a或b或c予以表示，如36a、36b、
36c等。它分为普通工字钢、轻型工字钢和宽翼缘工字钢。按翼缘与腹板高度
比又分为宽幅、中幅、窄幅宽翼缘工字钢。前二者生产的规格为10—60号，即 相应的高度为10 cm—60
cm。

质量标准:

1、一切构件下料应保证准确，构件长度答应误差为1mm。

2、构件下料前有必要查看是不是平直，不然有必要矫直。



3、焊接时焊条或焊丝应选用适合于所焊接的材料的种类，且应有出厂合格证。

4、焊接时构件有必要放置的方位精准确。

5、焊接时构件之间的焊点应结实，焊缝应饱满，焊缝外表的焊波应均匀，不得有咬边、未焊满、裂纹、
残余、焊瘤、烧穿、电弧擦伤、弧坑和针状气孔等缺点，焊接区不得有飞溅物。

6、焊接完成后，应将焊渣敲净。

7、构件焊接拼装完成后，应恰当用手持机具磨平缓抛光，使外观平顺光亮。

应注意的质量问题：

1、尺度超出答应误差：对焊缝长宽、宽度、厚度缺乏，中心线偏移，弯折等误差，应严格控制焊接部位
的相对方位尺度，合格后方准焊接，焊接时精心操作。

2、焊缝裂纹：为避免裂纹发生，应挑选适合的焊接技术参数和焊接程序，避不用大电流，不要俄然熄火
，焊缝接头应搭接10~15mm，焊接中不答应搬动、敲击焊件。

3、外表气孔：焊接部位有必要冲洗洁净，焊接过程中挑选恰当的焊接电流，下降焊接速度，使熔池中的
气体完全逸出

拉萨RX-075被动防护网厂家好货源好价格「在线咨询」由四川省俊川科技有限公司提供。拉萨RX-075被
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