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产品名称 天津波纹管价格 天津波纹管 隆恒预应力

公司名称 天津隆恒预应力钢绞线有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市静海县静海镇北华路北侧

联系电话  18102050101

产品详情

天津隆恒预应力钢绞线有限公司生产各种材质波纹管，规格齐全，现货供应，欢迎各位致电来访！

金属波纹管是以钢带绕制而成，绕制过程中同时咬口压接并压出凸凹波纹，从而制作而成的金属波纹管
产品。金属波纹管产品的生产都是采用专业设备进行生产，天津波纹管厂，也就是金属波纹管成型机。
金属波纹管成型机是制作预应力工程混凝土用金属波纹管的专用设备，采用镀锌或冷轧辊钢带卷制成双
波形经咬边扣压而成波纹管。

天津隆恒预应力钢绞线有限公司生产各种材质波纹管，规格齐全，现货供应，欢迎各位致电来访！

金属波纹管设计的主要方法

1.材料选择

根据金属波纹管的用途，载荷种类和大小，精度要求、工作介质、工作温度及使用寿命等已知条件，并
考虑材料的成形和焊接工艺性。选择一种合适的材料。材料选择还要考虑其市场来源。

2.确定结构型式

(1)选择波纹形状

根据金属波纹管的用途、性能、使用要求以及各种波形的性能和制造特点等因素来选择比较合理的波纹
形状。在一般情况下，多数选择U 型波纹等。



(2)确定金属波纹管层数

根据金属波纹管的用途、工作压力、刚度、工作介质等因素确定金属波纹管的层数。在工作压力较高的
情况下，一般选用多层结构的金属波纹管，对于多层金属波纹管需要合理选择其层数和单层壁厚。

(3)初步估定是否要与其它弹性元件联用

有些情况下金属波纹管与螺旋弹簧并联使用，这些情况分别是:
为了提高测量精度;工作压力比较高的场合;有冲击载荷的情况。

(4)选择金属波纹管的两端端部的结构型式

选择金属波纹管的两端端部的结构型式，要考虑两端结构的成形工艺、焊接工艺和整个系统在结构方面
的限制。

(5)考虑是否需要导向装置

当金属波纹管有效长度比较长时，为了避免在工作过程中产生柱状失稳，应考虑增加导向装置。例如，
阀用金属波纹管一般都设有导向装置。

(6) 考虑是否需用加强环

为了适应较高工作压力的使用要求，金属波纹管可以用加强环加强，或者采用多层结构，也可以应用这
两种结构的组合。加强环是局部加强，多层结构是整体加强。

3.设计计算和选择金属波纹管的结构参数

金属波纹管的性能取决于金属波纹管的结构，金属波纹管的主要结构参数包括内径、外径、壁厚、波距
、波厚、波纹数、层数，两端配合部分尺寸以及有效长度、总长度等。在一般情况下，金属波纹管的用
户应从有关标准和制造单位的产品样本中选择金属波纹管，而不是设计新产品。这样能使研制中的问题
减到最少，天津波纹管生产厂家，同时还能降低制造成本和缩短制造周期。

4.设计计算金属波纹管的性能参数

在金属波纹管主要结构尺寸参数经过设计计算或选型初步确定之后，再设计计算金属波纹管的性能参数
。如果金属波纹管性能参数不能满足技术要求时，应适当修正金属波纹管的几何尺寸参数。金属波纹管
的用途不同，其技术要求也不一样，设计时应当根据不同的要求，制定相应的设计方法。测量用的金属
波纹管通常主要要求的是刚度、强度和弹性性能。虽然不同几何形状、尺寸参数的多种金属波纹管都可
以满足同样的刚度要求，但是在这些金属波纹管中产生的应力值却不一样。那些既能满足刚度要求，而
且工作时产生的应力小的方案是合理的。应力的减小不仅提高了安全系数，而且也降低了材料弹性对迟
滞、后效、疲劳等的影响，从而提高了金属波纹管的精度和工作可靠性。
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金属波纹管的焊接 

采用ya弧焊方式焊接金属波纹管。

焊接熔池以及>400°C的热影响区采取保护措施，以免受空气中的气体污染。

圆筒形坯料采用上下保护盒进行ya气保护后焊接。

金属波纹管焊接前清理焊接坡口表面。

金属波纹管的热处理 

去应力退火处理以消除金属波纹管在焊接中产生的内应力，避免液压成型过程中出现开裂，退火还可降
低材料强度，提高金属波纹管材料塑性。

为减少热处理过程中各种气体对金属波纹管材料表面的污染，退火选择下限温度，在坯料表面涂刷防氧
化涂料。

天津波纹管价格-天津波纹管-隆恒预应力(查看)由天津隆恒预应力钢绞线有限公司提供。天津隆恒预应
力钢绞线有限公司（www.tjlhgjx.cn）位于天津静海区北华路与东兴道交口往北150米。在市场经济的浪潮
中拼博和发展，目前隆恒预应力在金属建材中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。隆恒预应力取得全
网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。隆恒预应力全体员工愿与各界有识之
士共同发展，共创美好未来。
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