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产品详情

PLC用于模拟量控制

PLC进行模拟量控制还有A/D、D/A组合在一起的单元，并可用PID或模糊控制算法实现控制，可得到很
高的控制质量。用PLC进行模拟量控制的好处是，在进行模拟量控制的同时，开关量也可控制。这个长
处是别的控制器所不具备的，或控制的实现不如PLC利便。当然，若纯为模拟量的系统，用PLC可能在机
能价格比上不如用调节器。

本信息由创福新锐为您提供，如果您想了解更多产品信息，您可拨打图片上的电话咨询，创福新锐竭诚
为您服务！

外部输入设备的选用与PLC输入继电器的使用

PLC的外部设备主要是指控制系统中的输入输出设备，其中输人设备是对系统发出各种控制信号的主令
电器，在编写控制程序时必须注意外部输入设备使用的是常开还是常闭触点，并以此为基础进行程序编
制。否则易出现控制错误。

在PLC内部存储器中有专用于输入状态存储的输入继电器区，各输入设备(开关、按钮、行程开关或传感
器信号)的状态经由输入接口电路存储在该区域内，每个输入继电器可存储一个输入设备状态。PLC中使
用的"继电器"并非实体继电器，而是"软继电器"，可提供无数个常开、常闭触点用于编程。每个"软继电



器"仅对应PLC存储单元中的一位(bit)，该位状态为"1"，表示该"软继电器线圈"通电，则程序中所有该继
电器的触点都动作。输入继电器作为PLC接收外部主令信号的器件，通过接线与外部输入设备相联系，
其"线圈"状态只能由外部输入信号驱动。

输入设备选用的是按钮SB0的常闭触点，输入继电器X0的线圈状态取决于SB0的状态。该按钮未按下时，
输入继电器X0线圈状态为"1"通电状态，PLC控制柜系统厂家，程序中所有X0触点均动作，即常开触点接
通，常闭触点断开；若按下该按钮，则输入继电器X0线圈状态为"0"断电状态，程序中所有X0触点均恢复
常态。如果输入继电器连接的输入设备是按钮SB0的常开触点，则情况恰好相反：在该按钮未按下时，PL
C控制柜系统批发，输入继电器X0线圈状态为"0"断电状态，程序中所有X0触点均不动作；若按下该按钮
，输入继电器X0线圈状态为"1"通电状态，程序中所有X0触点均动作。

如需了解PLC控制柜的相关信息，欢迎关注创福新锐网站或拨打图片上的电话询！

PLC用于运动控制

实际的物理量，除了开关量、模拟量，还有运动控制。如机床部件的位移，常以数字量表示。运动控制
，有效的办法是NC，即数字控制技术。这是50年代诞生于美国的基于计算机的控制技术。当今已很普及
，并也很完善。目前，提高前辈国家的金属切削机床，PLC控制柜系统设计，数控化的比率已超过40%～
80%，有的甚至更高。PLC也是基于计算机的技术，并日益完善。PLC可接收计数脉冲，频率可高达几k
到几十k赫兹，可用多种方式接收这脉冲，还可多路接收。有的PLC还有脉冲输出功能，广东PLC控制柜
系统，脉冲频率也可达几十k，有了这两种功能，加上PLC有数据处理及运算能力，若再配备相应的传感
器(如旋转编码器)或脉冲伺服装置，则完全可以依NC的原理实现种种控制。高、中档的PLC，还开发有
NC单元，或运动单元，可实现点位控制。运动单元还可实现曲线插补，可控制曲线运动。所以，若PLC
配置了这种单元，则完全可以用NC的办法，进行数字量的控制。新开发的运动单元，甚至还发行了NC
技术的编程语言，为更好地用PLC进行数字控制提供了利便。

本信息由创福新锐为您提供，如果您想了解更多产品信息，您可拨打图片上的电话咨询，创福新锐竭诚
为您服务！

广东PLC控制柜系统-北京创福新锐-PLC控制柜系统设计由北京创福新锐电器设备有限公司提供。北京
创福新锐电器设备有限公司（www.cfxrdq.cc）是一家从事“高低压成套配电设备，自动化系统集成，PLC
控制柜，变频控制柜”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市
场的良性竞争，使“创福新锐”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使创福
新锐在工业自动控制系统及装备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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