
东莞大型龙门导轨磨加工 松博机械

产品名称 东莞大型龙门导轨磨加工 松博机械

公司名称 东莞市松博机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇南丫村南阁工业区南阁西路2号

联系电话  15920681501

产品详情

东莞市松博机械有限公司秉承“精益求精，东莞大型龙门导轨磨加工，为客户创造大效益”的经营理念
，坚持“人性化管理，安全生产，客户第1”为原则，致力为各行业设备制造、机械制造厂商提供优质、
最精密的机械零部件、铸件加工服务。

相关于一般车床来说，大型龙门导轨磨加工哪家好，CNC数控车床具有恒线速切削功用，不论关于车端
面还是不同直径的外圆都能够用相同的线速度加工，即确保了外表粗糙度值共同并且相对很小。而一般
车床是安稳转速，大型龙门导轨磨加工哪里有，直径不同切削速度就不同。在工件和刀具的资料、精加
工余量及刀具视点必定的情况下，外表粗糙度取决于切削速度和进给速度。

东莞市松博机械有限公司专业从事机械零件、铸件加工。厂内有10米、4米、3米、2米数控龙门铣床和10
×3米、4×2.5米向辉龙门高精密导轨磨床以及摇臂钻、卧式加工中心等机床，可承接多种型号机械铸件
、零部件加工。

磨床加工砂轮的修整技巧

使用过滤器对冷却液进行高精度过滤，能避免污垢或切屑在冷却液中的多次循环。被污染的冷却液能够
使砂轮很快磨损，增加砂轮的修整次数。只有在干式磨削时(只有在这种情况下，可以中断对金刚石修整
工具的冷却)，才对砂轮采取干式修整。在天天放工前，关掉冷却液后，让砂轮空转几分钟。这样可以防
止砂轮破裂。

东莞市松博机械有限公司专业从事机械零件、铸件加工。厂内有10米、4米、3米、2米数控龙门铣床和10
×3米、4×2.5米向辉龙门高精密导轨磨床以及摇臂钻、卧式加工中心等机床，可承接多种型号机械铸件
、零部件加工。

磨床精度对工件的加工精度的影响

磨床的刚度



它是指磨床承受外力(磨削力)时，其部件抵抗变形的能力。也即是在同样的磨削力的情况下，部件变形
越小，大型龙门导轨磨加工工厂，表示刚度越大。反之，部件变形大，表示此部件刚度就小。这些变形
的大小，破坏了磨床静态的原始几何精度，将引起工件的加工误差的大小。所以刚度好的机床，工件的
加工精度高。想学UG编程，在610677581群可以帮助你。

东莞大型龙门导轨磨加工-松博机械(推荐商家)由东莞市松博机械有限公司提供。东莞市松博机械有限公
司（www.songbojixie.com）是一家从事“大型龙门磨床,数控机床,龙门铣床加工”的公司。自成立以来，
我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“松博”品牌拥有良好口碑
。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使松博机械在工业制品中赢得了众的客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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