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产品名称 大型龙门磨床加工报价 松博机械公司
盐城大型龙门磨床

公司名称 东莞市松博机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市道滘镇南丫村南阁工业区南阁西路2号

联系电话  15920681501

产品详情

龙门磨床划线平台出现冷纹的原因及改善方法

龙门磨床铸铁划线平台出现冷纹的原因及改善方法：龙门磨床铸铁划线平台在铸造的过程中会出现冷纹
缺陷，出现这种缺陷的原因是：熔汤前端的温度太低，相叠时有痕迹。下面分析可能会改变划线平台铸
件的质量，大型龙门磨床加工报价，但是铸造是一个变化多样的生产方式，谁也没有十分的把握控制产
品的质量，只能是尽可能的向好处控制。

龙门磨床改善方法：

1、龙门磨床.加真空裝置可能有用；

2、加大逃气道可能有用；

3、缩短充填时间；

4、改变充填模式；

5、提高模温；

6、提高熔汤温度；

7、检查合金成分；

8、检查形狀是否不易充填;距离太远、封閉区域(如鳍片(fin)、凸起)、被阻挡区域、圆角太小等均不易充
填，盐城大型龙门磨床，並注意是否有肋点或冷点；

9、检查龙门磨床壁厚是否太薄(設計或制造)，较薄的区域应直接充填。



东莞市松博机械有限公司专业从事机械零件、铸件加工。厂内有10米、4米、3米、2米数控龙门铣床和10
×3米、4×2.5米向辉龙门高精密导轨磨床以及摇臂钻、卧式加工中心等机床，可承接多种型号机械铸件
、零部件加工。

磨床精度对工件的加工精度的影响

砂轮主轴的径向跳动和轴向窜动及磨床头架运动误差大，不仅影响磨削后的工件表面粗糙度，大型龙门
磨床加工价格，还会使工件产生圆度和端面跳动，造成磨削过程中火花不均匀。工作台移动在垂直面不
垂直时，在内、外圆磨床上，影响工件母线的直线性，在平面磨床磨削平面，造成工件平面度误差大。

东莞市松博机械有限公司秉承“精益求精，为客户创造大效益”的经营理念，坚持“人性化管理，安全
生产，客户第1”为原则，致力为各行业设备制造、机械制造厂商提供优质、最精密的机械零部件、铸件
加工服务。

CNC精细机械加工主要有精车、精镗、精铣、精磨和研磨等工艺：

（1）精车和精镗：飞行器大大都精细的轻合金（铝或镁合金等）零件多选用这种办法加工。一般用天然
单晶金刚石刀具，刀刃圆弧半径小于0.1微米。在高精度车床上加工可取得1微米的精度和均匀高度差小
于0.2微米的外表不平度，坐标精度可达±2微米。

大型龙门磨床加工报价-松博机械公司-盐城大型龙门磨床由东莞市松博机械有限公司提供。东莞市松博
机械有限公司（www.songbojixie.com）在工业制品这一领域倾注了无限的热忱和热情，松博机械一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：吕先生。
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