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产品详情

输送机断带的预防和解决方案输送带

1、断带的原因 （1）输送带张力不够

（2）输送带超期使用，严重老化。 （3）大块物料或铁器冲砸输送带或卡住。
（4）输送带接头质量不符合要求。 （5）输送带接头严重变形或损坏。 （6）输送带跑偏被卡住
（7）输送带张紧装置作用在输送带上的拉力过大。 2、断带的预防与处理方法

（1）更换符合要求的输送带。
（2）应及时更换到期的输送带（3）严格控制大块物料及铁器上到输送机 （4）更换受损接头。
（5）增加调偏拖辊及防偏保护装置；发现输送带跑偏被机架卡住应立即停机处理。
（6）将张紧装置的张紧力调整合适。 （7）发生断带事故以后，安徽pe输送带，可采取以下步骤处理：
①清除断带上的浮煤。 ②用卡板卡住断带的 一头。 ③用钢丝绳锁住断带的另一头。 ④松开张紧装置。
⑤用绞车牵引输送带。 ⑥割齐输送带断头。 ⑦用金属卡子、冷粘或硫化等方法连接输送带，
⑧经试运转，确认无问题后，再投入运行。



带式输送机工作原理

    带式输送机是由许多零部件和具有某些特殊功能的装置组成。输送带、托辊、机架等是沿输送机
全长布置的，pe输送带专业制造，驱动装置、拉紧装置、储带装置和清扫装置等也是带式输送机的重要
组成部分，它们的结构和工作原理对带式输送机整体性能影响很大。

   带式输送机是以胶带作为牵引机构和承载机构的连续运输机械，所以也称胶带输送机。随着带式输
送机在国民经济各部门中日益广泛的应用，其结构简单、运行平稳可靠、能耗低，对环境污染小、便于
集中控制盒实现自动化、管理维护方便、在连续装载条件下可实现连续运输等是、许多优点，越来越被
人们深刻理解和认识，pe输送带生产厂家，因而针对生产需求设计出了通用带式输送机和各种各样的特
种带式输送机。虽然它们结构各异，使用场合也不同，但是它们的工作原理基本是相同的，即大多属于
以输送带兼做牵引机构和承载机构的连续运输机械，只是极个别的带式输送机的输送机只作为轴承结构
，带式输送机的一般布置形式、主要组成部分和工作原理。 

浅析输送带跑偏预防与处理输送带跑偏是输送机使用过程中经常遇到的故障，也是让客户很头疼的问题
。如何预防和消除输送带跑偏的故障呢？要先查原因，然后一一“对症下药”。

一、输送带跑偏的预防措施

（1）提高安装质量

（2）提高输送带接头质量；

（3）加强巡回检查与维护

（4）保证装载不偏；

（5）保证清扫装置正常。

二、输送带跑偏的现场处理方法

（1）自动拖辊调偏：当输送带跑偏范围不大时，可在输送带跑偏处，安装调心拖辊。

（2）适当拉紧调偏：当输送带跑偏忽左忽右，方向不定时说明输送带过松，可适当调整拉紧装置以消除
跑偏。

（3）单侧立辊调偏：输送带始终向一侧跑偏，可在范围内加装若干立辊，使胶带复位。

（4）调整滚筒调偏：输送带在滚筒处跑偏，检查滚筒是否异常或窜动，pe输送带供应商，调整滚筒至水
平位置正常转动，消除跑偏，

（5）校正输送带接头调偏；输送带跑偏始终一个方向，且最1大跑偏在接头处，可校正输送带接头与输
送带中线垂直消除跑偏

（6）垫高拖辊调偏：输送带跑偏方向、距离一定，可在跑偏方向的对侧垫高拖辊若干组，消除跑偏。

（7）调整拖辊调偏：输送带跑偏方向一定，检查发现拖辊中线与输送带中线不垂直，就可调整拖辊，消
除跑偏。



（8）消除附属物调：输送带跑偏点不变，发现拖辊、滚筒粘有附属物，就要清除后消除跑偏。

（9）校正给料跑偏：胶带轻载不偏，重载跑偏，可调整给料重量及位置消除跑偏。

（10）校正支架调偏：输送带跑偏方向、位置固定、跑偏严重可调整支架的水平和垂直度，消除跑偏。

pe输送带专业制造-迅动机械科技-安徽pe输送带由无锡迅动机械科技有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。无锡迅动机械科技有限公司（www.nsebelt.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为行业专用设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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