
嘉兴大理石石材雕刻机 济南工大数控品质保证

产品名称 嘉兴大理石石材雕刻机 济南工大数控品质保证

公司名称 济南工大数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市天桥区大桥镇大吴村工业园区88号
院内D座一楼101室

联系电话 15806612200 15269199157

产品详情

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，销售，维修服务为一体，专业制造石材雕刻机，多头
雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家，自公司成立以来，大理石石材
雕刻机价格，凭借专业技术和先进的管理理念，在数控领域迅速崛起。选择济南工大数控设备有限公司
产品让您无后顾之忧！

      球头刀是进行曲面半精加工和精加工理想的刀具。有些石材雕刻机使用的主轴电机抵抗轴向力
的能力差一些，一般不能使用球头刀进行粗加工（轴向切削力过大），而在半精加工中，使用球头刀是
非常好的。使用球头刀进行半精加工后，加工残料少，这样更有利于进行下面的精加工。半精加工的路
径间距一般是精加工间距的两被，如果是使用平行截线的方法，好和精加工走刀方向成90度。降低了实
际切削半径：就像使用牛鼻刀一样，大理石石材雕刻机哪家好，使用球头刀减小了实际切削直径，降低
了切削线速度，减小了切削加工时的切削功率和切削扭矩，更有利于主轴电机在很的状态下进行加工。

   刀具可以说是石材雕刻机的关键部件，石材雕刻机雕刻的优劣，极大程度上依赖于刀具。因此咱们
该怎样选择石材雕刻机的刀具呢?接下来的具体内容可以说是有关这方面详细介绍，喜欢的小伙伴可以认
识一下。 步，在选择石材雕刻机刀具时，要考虑石材雕刻刀具的高硬度和耐磨性能; 再者，硬度是石材
刀具材料应当拥有的首要特性，它的硬度务必比工件材质的硬度大，才可以从工件上切下材质。耐磨性
能事材质抵抗磨损的能力，通常情况下，刀具材料的硬度越高，耐磨性能就会越高，材质晶粒越细、分
布越均匀，耐磨性能也越高。 第三，刀具材料务必有非常的强度和韧性，如此一来才可以使刀具在承载
极大压力，及其在切割环节中发生冲击和振动的条件下正常作业而不发生崩刃和断裂。 第四，刀具材料
在持续高温条件下维持硬度、耐磨性能、强度和韧性的性能。刀具材料的持续高温硬度越高，则刀具的
切削性能越高，容许的切削速度也越高。不仅持续高温硬度外，刀具材料还应拥有在持续高温下性、抗
粘结性和抗扩散性。 第五，要考虑石材雕刻刀具的经济性，经济刀具材料的关键指标之一，有的刀具尽
管价钱很高，但其使用寿命也很长。不可以只图价格低。 接下来，大理石石材雕刻机多少钱，要考虑石



材雕刻刀具的工艺性能和切削性能的可预见性，为有利于生产加工，需要刀具材料拥有优良的工艺性能
。伴随着精加工自动化技术的快速发展，需要刀具磨损及刀具耐用度等切削性能拥有优良的可预见性。

 

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，销售，维修服务为一体，专业制造石材雕刻机，多头
雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家，自公司成立以来，凭借专业技
术和先进的管理理念，在数控领域迅速崛起。选择济南工大数控设备有限公司产品让您无后顾之忧！

墓碑雕刻机是石材雕刻机的一个行业分类，是近年来新兴的一种数控设备。利用雕刻编程软件把需要雕
刻的内容转换成雕刻机控制软件能够识别的图形格式从而达到自动雕刻的效果。那么在使用墓碑雕刻机
对墓碑进行加工时有哪些工艺要求需要大家注意呢？下面小编就与大家分享一下墓碑雕刻机加工工艺要
求。 1、选择并确定进行墓碑雕刻机加工的零件及内容； 2、对被加工零件的图样进行工艺分析，明确加
工内容和技术要求，在此基础上确定零件的加工方案，划分和安排加工工序；
3、设计墓碑雕刻机加工工序，如工步的划分、零件的定位、夹具与刀具的选择、切削用量的确定等；
4、选择对刀点、换刀点的位置，确定加工路线，嘉兴大理石石材雕刻机，考虑刀具的补偿；
5、分配数控加工中的容差； 6、数控加工工艺技术文件的定型与归档。
以上内容关于墓碑雕刻机对加工工艺的要求，您都了解了吗，希望能对大家有所帮助。

嘉兴大理石石材雕刻机-济南工大数控品质保证由济南工大数控设备有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。济南工大数控设备有限公司（www.gongda88.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，
更矢志成为数控机床较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.mumudiaokeji.com
）还是从事体育用品雕刻机，亚克力雕刻机，2025木模圆雕雕刻机的厂家，欢迎来电咨询。
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