
苏州电焊 铜陵盈佳机械 电焊外协加工

产品名称 苏州电焊 铜陵盈佳机械 电焊外协加工

公司名称 铜陵盈佳机械有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市经济开发区951号中小企业创业园1
栋

联系电话  13913415898

产品详情

电焊焊接工艺

为什么焊前要对母材表面处理加工？答：焊件坡口及表面如果有油（油漆）、水、锈等杂质，熔入焊缝
中会产生气孔、夹杂、夹 渣、裂纹等缺陷，给焊接接头带来危害和隐患。

什么叫焊接电流？答：焊接时，流经焊接回路的电流，一般用安培（A）表示。

什么叫电弧电压？答：电弧两端（两电极）之间的电压降，电焊外协加工，一般用伏特（V）表示。

什么叫焊接速度？答：单位时间内完成焊缝的长度，一般用厘米/分钟（cm/min）表示。

什么叫干伸长度？答：焊接时，焊丝端头距导电嘴端部的距离。

如想了解更多电焊加工的相关信息，欢迎来电详询。

电焊作业---铝焊加工种类

带不锈钢衬环的单面焊接：焊工在外坡口起弧焊接，熔点温度较高的不锈钢衬环迫使内透的焊肉完好成
形，保证焊缝内部的表面成形，苏州电焊，单面带衬环的焊缝，避免电弧温度过高熔化不锈钢衬环，外
放电焊活加工，在打磨时也应避免打磨到不锈钢衬环，造成不锈钢材质污染。



气焊和焊条电弧焊方法，设备简单、操作方便。气焊可用于对焊接质量要求不高的铝薄板及铸件的补焊
。焊条电弧焊可用于铝合金铸件的补焊。惰性气体保护焊（TIG或MIG）方法是应用最广泛的铝及铝 合
金焊接方法。铝及铝合金薄板可采用钨极交流氩弧焊或钨极脉冲氩弧焊。铝及铝合金厚板可采用钨极氦
弧焊、氩氦混合钨极气体保护焊、熔化极气体保护焊、脉冲 熔化极气体保护焊。熔化极气体保护焊、脉
冲熔化极气体保护焊应用越来越广泛（氩气或氩/氦混合气）。

如想了解更多电焊加工的相关信息，欢迎来电详询。

什么叫正接法？答：直流电弧焊时，焊件接电焊机输出端的正极，焊枪（焊钳）接输出端的负极的接线
法，叫“正接法”也称正极性。

什么叫反接法？答：直流电弧焊时，焊件接电焊机输出端的负极，焊枪（焊钳）接输出端的正极的接线
法， 叫“反接法”也称反极性。碱性焊条（结 507 等）、碳弧气刨、CO2焊接均用反接法。

如想了解更多电焊加工的相关信息，欢迎来电详询。

苏州电焊-铜陵盈佳机械-电焊外协加工由铜陵盈佳机械有限责任公司提供。“钣金加工,激光切割,焊接
加工,机械配件,配电箱”就选铜陵盈佳机械有限责任公司（www.tlyjjx.cn），公司位于：安徽省铜陵市经
济开发区951号中小企业创业园1栋，多年来，铜陵盈佳机械坚持为客户提供好的服务，联系人：胡总。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。铜陵盈佳机械期待成为您的长期合作伙伴！
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