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公司地址 广东省深圳市松岗街道沙浦围社区第二工业区48
栋B区
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产品详情

如何选择CNC加工刀具及进给量？（续上文）

二、数控加工刀具的选择     刀具的选择是在数控编程的人机交互状态下进行的。应根据机床的加工
能力、工件材料的性能、加工工序、切削用量以及其它相关因素正确选用刀具及刀柄。刀具选择总的原
则是：安装调整方便，刚性好，耐用度和精度高。在满足加工要求的前提下，尽量选择较短的刀柄，以
提高刀具加工的刚性。 

    选取刀具时，要使刀具的尺寸与被加工工件的表面尺寸相适应。生产中，平面零件周边轮廓的加
工，常采用立铣刀；铣削平面时，应选硬质合金刀片铣刀；加工凸台、凹槽时，选高速钢立铣刀；加工
毛坯表面或粗加工孔时，可选取镶硬质合金刀片的玉米铣刀；对一些立体型面和变斜角轮廓外形的加工
，常采用球头铣刀、环形铣刀、锥形铣刀和盘形铣刀。、

    在进行自由曲面加工时，由于球头刀具的端部切削速度为零，因此，三菱系统M70B加工中心机 
，为保证加工精度，切削行距一般取得很能密，故球头常用于曲面的精加工。具在表面加工质量和切削
效率方面都优于球头刀，因此，商丘加工中心，只要在保证不过切的前提下，无论是曲面的粗加工还是
精加工，另外，刀具的耐用度和精度与刀具价格关系极大，必须引起注意的是，在大多数情况下，选择
好的刀具虽然增加了刀具成本，但由此带来的加工质量和加工效率的提高，则可以使整个加工成本大大
降低。 

    在加工中心上，各种刀具分别装在刀库上，按程序规定随时进行选刀和换刀动作。因此必须采用
标准刀柄，以便使钻、镗、扩、铣削等工序用的标准刀具，迅速、准确地装到机床主轴或刀库上去。编



程人员应了解机床上所用刀柄的结构尺寸、调整方法以及调整范围，以便在编程时确定刀具的径向和轴
向尺寸。目前我国的加工中心采用TSG工具系统，其刀柄有直柄（三种规格）和锥柄（四种规格）两种
，共包括16种不同用途的刀柄。 

    在经济型数控加工中，由于刀具的刃磨、测量和更换多为人工手动进行，占用辅助时间较长，因
此，必须合理安排刀具的排列顺序。一般应遵循以下原则：①尽量减少刀具数量；②一把刀具装夹后，
应完成其所能进行的所有加工部位；③粗精加工的刀具应分开使用，即使是相同尺寸规格的刀具；④先
铣后钻；⑤先进行曲面精加工，后进行二维轮廓精加工；⑥在可能的情况下，应尽可能利用数控机床的
自动换刀功能，以提高生产效率等。 

    三、数控加工切削用量的确定 

    合理选择切削用量的原则是，粗加工时，一般以提高生产率为主，但也应考虑经济性和加工成本
；半精加工和精加工时，应在保证加工质量的前提下，兼顾切削效率、经济性和加工成本。具体数值应
根据机床说明书、切削用量手册，三菱系统M70A加工中心机，并结合经验而定。

东莞市飞舵五金科技有限公司专业从事CNC加工，数控车床加工，CNC数控加工，精密五金零件加工的
CNC加工中心，

木工CNC雕铣机、石材雕刻机、金属模具机

根据应用分为木工CNC雕铣机、石材雕刻机、金属模具机、泡沫雕刻机等，雕刻机的电机有大功率和小
功率之分。有些雕刻机功率较小只适合做双色板、建筑模型、小型标牌、三维工艺品等材料的加工，这
种工艺已流行一段时间，但由于雕刻功率太小而大大影响了其应用范围。另一种是大功率主轴的雕刻机
，这种雕刻机有分为两类，一类是大幅面切割机：幅面一般在一米以上，但这种雕刻机的精度一般较差
；另一类是幅面适中的雕刻机：这种雕刻机一般应用于精细加工和有机标牌制作。

2、要了解雕刻电机的性能和功能，雕刻机的主轴电机也是很关键的，因为雕刻主轴电机是长时间连续工
作的，所以如果雕刻主轴电机不好会很影响雕刻机的使用。

钻攻机内部结构

        我公司的钻攻机导轨，丝杆，刀库效率高、动作噪音低、指令相应时间短。三轴直结传
动，三轴马达与精密高速滚珠导轨直接传动增加导杆的刚性，降低热变位，提升精度。大幅度降低导杆
因高速运转产生的震动，适合高精度零件的加工。我司的导杆采用C3级大直径导杆预压设计，钢性强，
精度佳。

    公司（大兴机床），钻攻机线轨采用台湾银泰品牌，我们的防撞装置可吸收撞击产生的震动，使撞
击的损害减至极低，确保原有的精度。高精度光学装置，可检知机台因快速移位，产生热变位，并将热
变位的值回馈给控制器后做补偿适合高精度的零件加工使用。光学尺系统配有气体保护装置，避免光学



尺受粉尘及油气的污染，确保光学尺的精度，并延迟其使用寿命。

   大兴机床研制的机械式高速换刀装置，采用电机动力驱动，换刀的多个动作能做到非常可地协调，
指令相应时间短，加工中心机新代系统，换刀动作比带有气动的换刀装置更快速可靠，最快速度小于一
秒钟，换刀效率高，动作噪音低。

大兴机床定位精度-加工中心机新代系统-洛阳加工中心由深圳市大兴智能机械有限公司提供。深圳市大
兴智能机械有限公司（www.lathe-beltline.com）在加工中心这一领域倾注了无限的热忱和热情，大兴机床
一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，
共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：温先生。
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