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公司名称 铜陵瑞泰机械设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省铜陵市义安区顺安镇新湖村原叶湖村部旁

联系电话  17756243206

产品详情

1、曲轴中频感应淬火

曲轴中频感应淬火将采用微机监控闭环中频感应加热装置，具有效率高、质量稳定、运行可控等特点。

2、曲轴软氮化

对于大批量生产的曲轴来说，为了提高产品质量，今后将采用微机控制的氮基气氛气体软氮化生产线。
氮基气氛气体软氮化生产线由前清洗机（清洗干燥）、预热炉、软氮化炉、冷却油槽、后清洗机（清洗
干燥）、控制系统及制气配气等系统组成。

3、曲轴表面强化技术

球墨铸铁曲轴圆角滚压强化将广泛应用于曲轴加工中，另外，圆角滚压强化加轴颈表面淬火等复合强化
工艺也将大量应用于曲轴加工中，锻钢曲轴强化方式将会更多地采用轴颈加圆角淬火处理。

曲轴修复---主轴发热故障的分析与排除

主轴轴承预紧力过大，造成主轴回转时摩擦过大，泰州挖掘机液压支柱修复，引起主轴温度急剧升高。
可以通过重新调整主轴轴承预紧力加以排除。主轴轴承研伤或损坏，也会造成主轴回转时摩擦过大，引
起主轴温度急剧升高。可以通过更换新轴承加以排除。主轴润滑油脏或有杂质，也会造成主轴回转时阻
力过大，挖掘机液压支柱修复，引起主轴温度升高。通过清洗主轴箱，重新换油加以排除。主轴轴承润
滑油脂耗尽或润滑油脂过多，连云港挖掘机液压支柱修复，也会造成主轴回转时阻力、摩擦过大，引起



主轴温度升高。通过重新涂抹润滑脂加以排除。如想了解更多曲轴修复的相关信息，欢迎致电瑞泰机械
详情。

以热模锻压力机、电液锤为主机的自动线是锻造曲轴生产的发展方向，这些生产线将普遍采用精密剪切
下料、辊锻（楔横轧）制坯、中频感应加热、精整液压机精压等先进工艺，淮安挖掘机液压支柱修复，
同时配有机械手、输送带、带回转台的换模装置等辅机，形成柔性制造系统（FMS）。通过FMS可自动
更换工件和模具以及自动进行参数调节，在工作过程中不断测量。显示和记录锻件厚度和最强压力等数
据并与定值比较，选择最适合变形量以获得优质产品。由中央控制室监控整个系统，实现无人化操作。
此锻造方法锻造的曲轴，具有内部金属流线的全纤维性，可以提高20%以上的疲劳强度。

淮安挖掘机液压支柱修复-挖掘机液压支柱修复-瑞泰机械(查看)由铜陵瑞泰机械设备制造有限公司提供
。铜陵瑞泰机械设备制造有限公司（www.tlrtjx.com）是一家从事“磨损件修复,机械设备维修,电刷镀,冷
焊修复机械设备”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的
良性竞争，使“磨损件修复,机械设备维修,电刷镀,冷焊修复机械设备”品牌拥有良好口碑。我们坚持“
服务至上，用户至上”的原则，使瑞泰机械在机械加工中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形
象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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