
奶嘴模具要多少钱 奶嘴模具 天沅模具生产产品良率提高0.5%

产品名称 奶嘴模具要多少钱 奶嘴模具
天沅模具生产产品良率提高0.5%

公司名称 广州天沅硅胶机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 石基镇海涌路115号

联系电话 18898533582 18898533582

产品详情

广州天沅硅胶机械科技有限公司专业从事设计、制造液态硅胶全自动注射成型机械，液态硅胶成型模具
的厂家，掌握核心技术，质量保证！生产技术不断优化改进，采用先进的一体式整机设计，有多种个性
化方案提供给客户选择，简易操作、生产速度快、效率高、省电节能是你生产上节约成本的明智选择。

液态硅胶注射模具分型线的问题“：

       确定分型线的位置是设计硅橡胶注压模具的前几个步骤之一。排气主要是通过位于分型线上
的槽沟来实现的，这样的槽沟必经处在注压胶料最后到达的区域内。这样有助于避免内部产生气泡和降
低胶接处的强度损失。

由于LSR粘度较低，分型线必须吻合，以免造成溢胶。即便如此在定型的制品上还常能看见分型线。脱
模受制品的几何尺寸和分型面位置的影响。将制品设计成稍有倒角，有助于保证制品对所需的另一半模
腔有一致的亲合力。

     广州天沅硅胶机械科技有限公司专业从事设计、制造液态硅胶全自动注射成型机械，液态硅胶成
型模具的厂家，掌握核心技术，质量保证！生产技术不断优化改进，采用先进的一体式整机设计，奶瓶
上的奶嘴模具，有多种个性化方案提供给客户选择，简易操作、生产速度快、效率高、省电节能是你生
产上节约成本的明智选择。

     开模形式的选择和模线的选择非常重要，一是为了取模方便，二是模线应选在不影响产品的整体
效果，三是不影响产品质量，比如水景系列产品的模线位置太高，封模线时要的料多，一次性奶嘴注塑
模具，产品开裂就容易出现；四是减少流程操作工序，比如开一半模。为防止硅胶四处流动把模种用木
方或木板固定在一个规则范围中，开片模时用木板和油泥隔开先开的那一部分，要求油泥与模种间没有
缝隙，油泥表面光滑平整。在上述工作准备完以后，接着在石膏模或模种上涂上凡士林或喷上脱模剂，



光滑产品要求用干净的纯棉布沾上凡士林均匀地涂在模种上，保持30分钟使模种充分吸收凡士林，再用
干净的纯棉布把模种表面擦干净，要求表面光亮；而有肌理的产品只要均匀地涂上凡士林就可以了 按配
方将硅胶调好。硅胶调配时应按不规则方向进行搅拌，使固化剂和硅胶充分混匀，尽量减少空气混入胶
内，光滑产品在涂第1层胶时抽一次真空，真空度要求-0.1Mpa时保持7-8秒钟。

     广州天沅硅胶机械科技有限公司专业从事设计、制造液态硅胶全自动注射成型机械，奶嘴模具要
多少钱，液态硅胶成型模具的厂家，掌握核心技术，质量保证！生产技术不断优化改进，采用先进的一
体式整机设计，有多种个性化方案提供给客户选择，简易操作、生产速度快、效率高、省电节能是你生
产上节约成本的明智选择。  

      新型设计在矩形体内加工有矩形空腔，矩形空腔内左侧设有三个注胶嘴，可以将液态硅胶分流
，从不同的注胶嘴挤出，在对应的模具体内注胶成型，可以提高注射效率；每个刀片在压缩弹簧的初始
作用下，偏转角度，每个刀片上连接有细绳，奶嘴模具，上下方的细绳分别通过对应的滑轮改变方向，
每个细绳共同连接外接的旋转电机，循环往复的正转反转，带动刀片切割料头；每个环形导气管均套在
对应的模具体外表面，在环形导气管内通入冷风可以对硅胶件进行冷却定形；因此，设计一种液态硅胶
模具很有必要。

奶嘴模具要多少钱-奶嘴模具-天沅模具生产产品良率提高0.5%由广州天沅硅胶机械科技有限公司提供。
奶嘴模具要多少钱-奶嘴模具-天沅模具生产产品良率提高0.5%是广州天沅硅胶机械科技有限公司（www.c
hinalsr.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系
人：林女士。
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