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产品名称 龙门加工中心价格 龙门加工中心
川井机械设备有限公司

公司名称 东莞市川井机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇北栅社区碧桂园天伦居1栋101-103

联系电话 13620081895 13620081895

产品详情

根据机床特点和加工需求，常用的夹具结构类型有专用夹具、组合夹具、成组夹具和可调整夹具。在选
择时还要考虑其他因素，选择合理、经济的夹具形式。

1）组合夹具组合夹具是由一套结构标准化，尺寸规格化的通用组合元件构成。可以按工件的加工需要组
成各种不同功用的夹具。组合夹具有孔系组合夹具和槽系组合夹具。组合夹具的基本特点是满足系列化
、标准化、通用化，龙门加工中心哪家好，具有可调性，组合性，模拟性，柔性，龙门加工中心，应急
性和经济性，使用寿命长，能适应产品加工中的周期短、成本低等要求，比较适合加工中心应用。

加工中心换刀装置

转塔头方式的自动换刀装置又分为转塔刀架换刀和砖塔主轴头换刀两种方式。转塔刀架换刀方式是在转
塔主轴上安装环装刀架，不同刀具依次排列在刀架上，通过转塔头的旋转，实现自动换刀动作，刀具的
位置，依靠刀架的旋转分度来定位。这是一种简单的自动换刀装置，龙门加工中心报价，结构上具有良
好的刚度，可以承受粗加工的切削力度。这种装置对刀架旋转的定位精度有较高的要求，如果旋转定位
精度有误差，就无法将刀具送到准确的位置。

加工中心在加工工艺之前，要根据工艺需要选择不同参数的刀具，在加工中按需要更换刀具的过程，由
于加工中心刀具直径长度各不相同，所以对刀时必须以某一点作为参照点（坐标原点x0y0z0），产生刀
补。



加工原点可以是多处，但都是相对于机器的原点。加工中心对刀可分为直接对刀及采用对刀工具来对刀2
种方法：

1.直接对刀法：即直接通过摇手轮控制刀具与工件直接接触，龙门加工中心价格，当然在下工件快接触
时，要将进给倍率降低，采用丝级进给，通过目测或纸片、塞规来确认刀具与工件的接触位置，记录接
触位置实现对刀。

龙门加工中心价格-龙门加工中心-川井机械设备有限公司由东莞市川井机械设备有限公司提供。“沙迪
克慢走丝,沙迪克镜面火花机,台湾永进加工中心”就选东莞市川井机械设备有限公司（www.dgkawai.com
），公司位于：东莞市长安镇锦厦振安路聚和国际机械模具五金城二层D2-15号，多年来，川井机械设备
坚持为客户提供好的服务，联系人：郑先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。川
井机械设备期待成为您的长期合作伙伴！
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