
湿地挖掘机 文利工程机械船挖 租赁湿地挖掘机公司

产品名称 湿地挖掘机 文利工程机械船挖
租赁湿地挖掘机公司

公司名称 洪湖市大沙文利工程机械设备租赁服务中心

价格 面议

规格参数

公司地址 城南开发区屈原南路吉祥凤凰城368栋1单元1层1
01号

联系电话  13872340302

产品详情

当前国内汽车维修行业已具有相当规模，而水路挖掘机维修行业起步相对较晚，在维修中还存在着诸多
技术问题。这些问题的存在，导致机械维修质量不高，装备可靠性差，使消费者蒙受损失，甚至重大水
路挖掘机事故的发生。水路挖掘机出租的小编针对水路挖掘机维修工作中遇到的常见技术问题做简要分
析，旨在引起有关人员的重视。

1 不能正确判断分析故障，盲目大拆大卸的现象司空见惯。

一些维修人员由于对水路挖掘机结构、原理不清楚，不认真分析故障原因，不能准确判断故障部位，湿
地挖掘机，凭着“大概、差不多”的思想盲目对机械大拆大卸，结果不但原故障未排除，而且由于维修
技能和工艺较差，又出现新的问题。1台日产小松推土机，出现柴油机动力不足、机械无法工作的故障，
维修人员拆卸分解了PT喷油泵和喷油器也没有找到故障原因，更换1个喷油泵试验，故障依旧。最后检
查故障是由于所用柴油内部杂质、水分过多引起，出租湿地挖掘机，而此次拆卸却导致PT喷油泵的性能
明显下降，柴油机功率不足。

因此，当机械出现故障后，要通过检测设备进行检测，如无检测设备，可通过“问、看、查、试”等传
统的故障判断方法和手段，结合水路挖掘机的结构和工作原理，确定最可能发生故障的部位。在判定水
路挖掘机故障时，一般常用“排除法”和“比较法”，按照从简单到复杂、先外表后内部、先总成再部
件的顺序进行，切忌“不问青红皂白，盲目大拆大卸”。

.修复方法

焊前准备工作：用手砂轮将原焊缝裂纹处的油污、油漆、锈蚀等清除干净。用气刨机将焊缝裂纹刨割掉
，刨割至侧板的本体，并将以往焊接的母材淬硬区清除干净。刨割后用角砂轮将切口打磨平整(内侧接口
打磨出V形坡口)，清洗、粉色检查后，确认裂纹已全部找到并清除干净。

根据现有维修条件，选用Φ5mm型号为E5015(J507)或E5016(J506)焊条，在350℃温度下烘烤2h，再在100℃



保温，防止焊条吸潮，随用随取;焊接电流190～230A。由于挖掘机侧板厚度较大，湿地挖掘机租赁价格
，焊接前应将焊接的部位预热至150～250℃;在焊接过程中，可采用分段、对称、倒退法施焊;在焊缝冷却
过程中应不断用手锤对焊缝金属进行敲击，租赁湿地挖掘机公司，以消除应力;在侧板转角处施焊时，为
避免、起落弧缺陷，宜连续施焊，以改善连接处的受力状况。

焊接结束后，彻底清除飞溅物、焊渣和焊瘤等，焊缝余高不得大于2.5
mm。对焊缝进行磁粉探伤检查，不允许有裂纹等缺陷。

.防焊缝锈蚀措施

将焊缝彻底打磨、除锈并涂以防锈漆。在挖掘施工现场，对于已有的锈蚀焊缝，可根掘实际情况选择手
工除锈，缺点是工人劳动强度较大，人工费用较高;亦可采用酸洗除锈方式，即以有机酸为主要基科，配
以缓蚀剂、表而活性剂、除锈剂、防锈剂和成膜剂等复合材料，调制成具有除锈、防锈和底漆功能的酸
洗溶液，通过清洗达到除锈和防锈目的。

此外，在使用过程中，还应注意使挖掘机经常处于清洁和干燥的环境中，保持通风良好，及时排除侵蚀
性气体和湿气。

湿地挖掘机-文利工程机械船挖-租赁湿地挖掘机公司由洪湖市大沙文利工程机械设备租赁服务中心提供
。行路致远，砥砺前行。洪湖市大沙文利工程机械设备租赁服务中心（www.wenmiaowjj888.com）致力成
为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为机械及工业制品项目合作较具影响力的企业，与
您一起飞跃，共同成功!
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