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产品详情

激光焊接加工不锈钢

激光焊接是激光加工中的一项重要技能。激光焊接的质量好坏，直接与焊接体系的智能化、精密度相关
，一个优异的焊接加工体系，必定加工出完善的焊接产品。

选用激光焊接，具有高精度、高效率、高强度和及时性等优势，确保质量、产量、交货期，五金件焊接
加工，现在，激光焊接已成为了精密加工职业中一种极具竞争力的加工手段，广泛用于机械、电子、电
池、航空、外表等职业中有特殊要求的工件的点焊、叠焊和密封焊接。

激光焊接要求激光器应具有较高的额外输出功率，浙江焊接，较宽的功率调理范围，功率缓升缓降才能
，确保焊缝起始和完毕部位的质量，作业安稳、可靠，恒模为低阶模或基模。

若想了解更多焊接加工的相关信息，焊接生产加工，欢迎来电详询。

焊接加工---电阻凸焊工艺

现在盈佳机械的小编来介绍一下电阻凸焊工艺的具体的操作方法。

操作方法：



凸焊通常是在两板件这一上冲出凸点或凸环，然后采用大平面电极进行焊接。由于零件间是凸点接触，
从而提高了单位面积上的压力与电流密度，这样在焊接时有利于热量集中、减少分流及表面氧化物的破
坏。凸焊前，在焊件上预制出多个凸点，这些凸点可以同时焊接起来。因此必须保证电流与电极压力均
匀分配在每个凸点上，才能使各凸点的焊透情况相同。这就要求焊件表面应当仔细清理，加工焊接厂家
，焊件及其凸点的冲压必须十分精准。

电阻凸焊工艺在实际的操作中，有些需要特别注意的事项，现在盈佳机械小编就来说一说。

凸焊时，电极必须随着凸点的被压溃而迅速下降，否则会因失压而产生飞溅，所以应采用电极随动性好
的凸焊机。

保证正常熔核下，选用较大的电极压力、较小的焊接电流，尽可能提高加压系统的随动性。

凸点尺寸不应过小或过大凸点尺寸应与板厚成比例。凸点尺寸过小有可能造成只有凸点熔化而平板不熔
化现象;凸点尺寸过大会使压溃和成核困难，使接头强度不稳定。凸点形状有圆球形、圆锥形、方形等几
种。也有采用带环形溢出槽的凸点。无论采用哪种形式，凸点尺寸都应控制在一定范围内。

焊接生产加工-铜陵盈佳机械-浙江焊接由铜陵盈佳机械有限责任公司提供。铜陵盈佳机械有限责任公司
（www.tlyjjx.cn）在机械加工这一领域倾注了无限的热忱和热情，铜陵盈佳机械一直以客户为中心、为客
户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相
关业务欢迎垂询，联系人：胡总。
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