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产品名称 红外线测量仪器 东莞邓工精密仪器
工程红外线测量仪器

公司名称 东莞市邓工精密仪器设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇德政中路58号宸峰工业园A
栋2楼

联系电话  13922908367

产品详情

   三坐标测量机种类繁多、形式各异、性能多样，所测对象和放置环境条件也不尽相同，但大体上皆
由若干具有一定功能的部分组合而成。作为一种测量仪器，三坐标测量机主要是比较被测量与标准量，
并将比较结果用数值表示出来。三坐标测量机需要3个方向的标准器（标尺），利用导轨实现沿相应方向
的运动，还需要三维测头对被测量进行探测和瞄准。此外，测量机还具有数据处理和自动检测等功能，
需由相应的电气控制系统与计算机软硬件实现。

三坐标测量机的设计应用

  具的型芯型腔与导柱导套的匹配如果出现偏差，红外线测量仪器，可以通过三坐标测量机找出偏差值
以便纠正。在模具的型芯型腔轮廓加工成型后，很多镶件和局部的曲面要通过电极在电脉冲上加工成形
，红外线测量仪器价格，从而电极加工的质量和非标准的曲面质量成为模具质量的关键。因此，用三坐
标测量机测量电极的形状必不可少。

 三坐标测量机可以应用3D数模的输入，将成品模具与数模上的定位、尺寸、相关的形位公差、曲线、
曲面进行测量比较，输出图形化报告，直观清晰的反映模具质量，从而形成完整的模具成品检测报告。

角度测量技巧三：放大倍率尽量大

很多机械零件，工程红外线测量仪器，被测角度边线很短，只有2mm～3mm，例如，轴类零件倒角。如
果我们还使用镜头zui小档0.7，或者1来采点测量的话，工件成像也只有48mm～120mm，采点偏差会给测
量值带来很大影响。如果我们换用放大倍率3或者4的话，工件成像能达到240mm～480mm，图像边缘的
真实情况更容易观察，采点偏差将会降到zui低。不过，这种方法也带来了很多不便，图形过大，显示窗
口只能显示很小一部分，但对于操作熟练的检测人员和追求高精度的品管来说，这些应该都不是问题。



红外线测量仪器-东莞邓工精密仪器-工程红外线测量仪器由东莞市邓工精密仪器设备有限公司提供。东
莞市邓工精密仪器设备有限公司（www.dengkj.com）为客户提供“测量仪器研发,销售和服务”等业务，
公司拥有“测量仪器研发,销售和服务”等品牌。专注于玻璃工业专用设备等行业，在广东 东莞
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：邓先生。
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