
和亚模具 电铸技术 珠海电铸

产品名称 和亚模具 电铸技术 珠海电铸

公司名称 东莞市和亚精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门雅瑶四巷2号

联系电话 13794925533 13794925533

产品详情

真空蒸镀法：真空蒸镀可说是最好的附著导电层处理方式，但是由於真空蒸镀机的设备问题、操作技术
及真空度要求等原因，珠海电铸，使一般人较少使用。由於其镀层的厚度及均匀度、附著力等等有最佳
的品质控制，精密电铸，其厚度可控制在数百A之间，不会影响将来电铸后的品质，甚至可得最佳的品
质效果，且其蒸镀耗材的消耗量也相当的小。

热室压铸，有时也被称作鹅颈压铸，它的金属池内是熔融状态的液态、半液态金属，这些金属在压力作
用下填充模具。在循环开始时，电铸技术，机器的活塞处于收缩状态，这时熔融态的金属就可以填充鹅
颈部位。气压或是液压活塞挤压金属，将它填入模具之内。这个系统的优点包括循环速度快（大约每分
钟可以完成15个循环），容易实现自动化运作，同时将金属熔化的过程也很方便。缺点则包括无法压铸
熔点较高的金属，同样也不能压铸铝，因为铝会将熔化池内的铁带出。因而，通常来说热室压铸机用于
锌、锡以及铅的合金。而且，热室压铸很难用于压铸大型铸件，通常这种工艺都是压铸小型铸件。

前面提到的即是电铸的作业原理的，这是对大家的运用来说是有很好的运用效应的，电铸加工原理，作
业的原理在制造上也是需求去留意到的才是能够的，才是对大家的运用来说是能够是非常好的，所所以
需求在制造上来做到是非常好的才是能够的，才是能够做到是非常好的运用效应。更多的电铸常识请重
视东莞电铸厂。

和亚模具(图)-电铸技术-珠海电铸由东莞市和亚精密模具有限公司提供。东莞市和亚精密模具有限公司（
www.dgheya.com）为客户提供“根据客户的不同要求,生产各种不同类型的电铸产品”等业务，公司拥有
“和亚”等品牌。专注于其它等行业，在广东 东莞 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：罗元和。
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