
全硬钢带订做 广和钢带厂 全硬钢带

产品名称 全硬钢带订做 广和钢带厂 全硬钢带

公司名称 东阳市广和钢带厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省东阳市歌山镇工业区

联系电话  13967997587

产品详情

【东阳市广和钢带厂】是钢带行业里突起的新秀。生产高品质的65Mn、T8A、T10A、SK4、SK5、60Si2M
n、50GrVA、50#，75#及420系不锈钢淬火钢带，规格厚度0.15-2.8mm，宽度10-350mm，表面可以处理成
发蓝、发黄、精抛光等颜色。

【东阳市广和钢带厂】为你分享：

   热轧带钢一般是指厚度为1～20mm的成卷带钢，宽度一般为600～2000mm。热轧带钢可以作为热轧
钢板直接使用，也可以供给冷轧带钢作为坯料。广泛用于汽车、电机、化工、造船等工业部门，同时也
作为冷轧、焊管、冷弯型钢生产的坯料。带钢热连轧机是生产热轧带钢的主要设备，具有生产效率高、
产量高、质量好等优点。

   热轧带钢按产品宽度和生产工艺有四种方式：宽带钢热连轧、宽带钢可逆式热轧、窄带钢热连轧以
及用行星轧机热轧带钢。带钢用材有普碳钢、低合金钢、不锈钢和硅钢等。主要用于冷轧带钢、焊管、
冷弯和焊接型钢的原料或制作各种构件。

【东阳市广和钢带厂】是钢带行业里突起的新秀。生产高品质的65Mn、T8A、T10A、SK4、SK5、60Si2M
n、50GrVA、50#，75#及420系不锈钢淬火钢带，规格厚度0.15-2.8mm，宽度10-350mm，全硬钢带订做，
表面可以处理成发蓝、发黄、精抛光等颜色。

【东阳市广和钢带厂】为你分享：

冷成型弹簧的热处理工艺

    对于用冷轧钢板、钢带或冷拉钢丝制成的弹簧，由于冷塑性变形使材料强化，全硬钢带，己达到弹



簧所要求的性能。故弹簧成型后只需在250C左右范围内，保温30min左右的去应力处理，以消除冷成型弹
簧的门应力，全硬钢带厂家，并使弹簧定型即可。 耐热弹簧钢的热处理--内燃机的气阀弹簧是在较高温
度下工作，有的还存在腐蚀性气氛，因此必须选用特殊的弹簧钢和合适的热处理规范。    

【东阳市广和钢带厂】是钢带行业里突起的新秀。生产高品质的65Mn、T8A、T10A、SK4、SK5、60Si2M
n、50GrVA、50#，75#及420系不锈钢淬火钢带，规格厚度0.15-2.8mm，宽度10-350mm，表面可以处理成
发蓝、发黄、精抛光等颜色。

【东阳市广和钢带厂】为你分享：

钢带的生产工艺：

   精轧是按轧制规程规定各机架的压下量、轧制温度、速度进行轧制。一般是按秒流量相等或恒张力
模式进行控制。采用液压或电动AGC控制厚度，全硬钢带多少钱，轧制过程的温度控制包括终轧温度和
头尾温差控制。为了控制板形，采用辊型和预弯辊装置，保证钢带的横向厚度差。

   精轧后钢带温度为900～950℃，必须在几秒钟内冷却到600～650℃才能卷取。一般采用层流冷却和
水幕冷却。层流冷却是采用低水压大水量冷却，根据带钢厚度和终轧温度自动调整水量。水幕冷却的带
钢横向冷却均匀、冷却速度快且冷却能力高。

   为了保证热轧带钢的组织和性能符合要求，轧后必须在较低的温度和较高的速度下进行卷取，卷取
温度一般在500~650℃。卷取温度过高，晶粒粗大。

精整是将热轧钢带开卷，经过切头、切边、切成定尺和矫平，可以包装成卷交付，也可以包装单张交付

全硬钢带订做-广和钢带厂(在线咨询)-全硬钢带由东阳市广和钢带厂提供。行路致远，砥砺前行。东阳市
广和钢带厂（www.zjguanghe.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为金属建材
较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.zjghgd.cn）还是从事热处理钢带厂，弹
簧钢带厂，热处理弹簧钢带的厂家，欢迎来电咨询。
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