
漳州等离子自动焊机 正大焊机

产品名称 漳州等离子自动焊机 正大焊机

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

等离子弧焊是在钨极氩弧焊的基础上发展起来的一种焊接方法。钨极氩弧焊使用的热源是常压状态下的
自由电弧，简称自由钨弧。等离子弧焊用的热源则是将自由钨弧压缩强化之后而获得电离度更高的电弧
等离子体，称等离子弧，等离子自动焊机供货商，又称压缩电弧。两者在物理本质上没有区别，漳州等
离子自动焊机，仅是弧柱中电离程度上的不同。经压缩的电弧其能量密度更为集中，温度更高.

根据自动化程度，自动化焊接设备可分为以下三类:

1、刚性自动化焊接设备刚性自动化焊接设备亦可称为初级自动化焊接设备，其大多数是按照开环控制的
原理设计的。虽然整个焊接过程由焊接设备自动完成，但对焊接过程中焊接参数的波动不能进行闭环的
反馈系统，不能随机纠正可能出现的偏差。

2、自适应控制自动化焊接设备

自适应控制的焊接设备是一种自动化程度较高的焊接设备，它配用传感器和电子检测线路，等离子自动
焊机联系电话，对焊缝轨迹自动导向和跟踪，并对主要的焊接参数进行实行闭环的反馈控制。整个焊接
过程将按预先设定的程序和工艺参数自动完成

3、智能化自动焊接设备

它利用各种高级的传感元件，如视觉传感器，触觉传感器，听觉传感器和激光扫描器等，并借助计算机
软件系统，数据库和专家系统具有识别、判断、实时检测，运算、自动编程、焊接参数存储和自动生成
焊接记录文件的功能。

按电源连接方式分类，



等离子电弧分非转移弧、转移弧和联合型电弧三种形式[1]。三种形式都是钨极接负， 工件或喷嘴接正。
非转移型电弧是在钨极与喷嘴之间形成电弧，在等离子气流压送下，
弧焰从喷嘴中喷出，等离子自动焊机厂家地址，
形成等离子焰，主要适合于导热性较好的材料焊接。但由于电弧能量主要通过喷嘴，
因此喷嘴的使用寿命较短， 能量不宜过大， 不太适合于长时间的焊接， 这种形式较少应用在焊接。

漳州等离子自动焊机-正大焊机(推荐商家)由泰安正大自动焊机有限公司提供。泰安正大自动焊机有限公
司（www.zdzdhj.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公
司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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