
立体泡沫模型机报价 资阳泡沫模型机 工大数控支持定做 

产品名称 立体泡沫模型机报价 资阳泡沫模型机
工大数控支持定做

公司名称 济南工大数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市天桥区大桥镇大吴村工业园区88号
院内D座一楼101室

联系电话 15806612200 15269199157

产品详情

     泡沫雕刻机设计过程中的抄图应用有哪些要求：

      目前CNC雕刻机的使用者在平面雕刻加工业务中，基本不进行原创设计加工工作，他们的主要
工作方式是“仿形设计”（按上游客户提供的原型绘图)，通过“仿形设计”获得二维图形的过程称为“
抄图”，抄图为cnc雕刻机的雕刻加工提供设计数据。

      “仿形设计”是雕刻设计的工作方式之一。 抄图是一种以实物经过平面扫描仪扫描得到的图像
作为参照物，利用雕刻CAD或者CAM软件的各种绘图和编辑功能提取图像外形以便填充刀具路径。超图
得到的图形是雕刻的前提条件，它直接影响到以后雕刻成品质量的好坏。

      对抄图的应用有以下要求：1.效率高 2.要尽可能准确3.有对图形进行修正的意识。

 

济南工大数控设备有限公司是一家集研发，生产，销售，维修服务为一体，专业制造石材雕刻机，多头
雕刻机，泡沫雕刻机，玉石雕刻机等系列设备的专业的石材雕刻机厂家！   
当雕刻机出意外问题的时候该怎么处理呢？下面给你解答这个问题。    扎刀的处理      发生
扎刀时要立即按下机床上的“急停开关”按钮，终止当前的加工。检查工件是否报废，立体泡沫模型机
，然后按照主轴磨合程序对主轴进行2小时左右的磨合。如果是较大刀具发生比较严重的扎刀，立体泡沫
模型机报价，要检查机床精度是否受损，要让厂家专业人员来处理。    断刀的处理      发现
断刀时，要暂停切削，记录当前加工路径序号，更换刀具，找到断刀点以前的位置后，按照该起始序号
继续加工，恢复正常加工状态    夹头与工件干涉      发生干涉时要立即按下机床上的“急停
开关”按钮，终止当前的加工，查看工件是否可以修复，然后重新装夹刀具，立体泡沫模型机价格，继
续进行加工。一般在编程后列出的加工工艺清单上会给出刀具需要伸出的长度，只要按照要求选用和装



夹刀具就可以避免干涉的发生。

刻机工作原理：

雕刻机由计算机、雕刻机控制器、雕刻机主机三部分组成。是通过计算机内配置的专用雕刻软件进行设
计和排版，并由计算机把设计与排版的信息自动传送至雕刻机控制器中，再由控制器把这些信息转化成
能驱动步进电机或伺服电机的带有功率的信号(脉冲串)，控制雕刻机主机生成X，Y，Z三轴的雕刻走刀
路基径。同时，雕刻机上的高速旋转雕刻头，通过按加工材质配置的刀具，资阳泡沫模型机，对固定于
主机工作台上的加工材料进行切削，即可雕刻出在计算机中设计的各种平面或立体的浮雕图形及文字，
实现雕刻自动化作业。

立体泡沫模型机报价-资阳泡沫模型机-工大数控支持定做(查看)由济南工大数控设备有限公司提供。济南
工大数控设备有限公司（www.gongda88.com）在数控机床这一领域倾注了无限的热忱和热情，济南工大
数控设备一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各
界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：徐经理。同时本公司（www.litidiaokeji.net
）还是从事四头立式圆雕机，6012立式立体雕刻机，1520单头立式雕刻机的厂家，欢迎来电咨询。
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