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产品名称 螺旋齿轮加工 梅州齿轮加工
金盛泰欢迎来图定制

公司名称 东莞市大朗金盛泰齿轮厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗仙村工业区深龙路29号

联系电话 13600259727 13600259727

产品详情

东莞市大朗金盛泰齿轮厂独立自主创新的生产技术与先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000
万件。目前，我们的产品已经远销到美国，法国，澳大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

用斜齿轮（交错轴斜齿轮）替代部分螺伞：即便壳体的安装位置加工有误差，只要适当调整大轮的上下
位置，此面齿轮副可以达到较理想的啮合效果。面齿轮的比较优势：在电动工具、电动缝纫机等大批量
行业，用面齿轮替代螺伞，成本和装配工艺的优势，会更加突出。

金盛泰齿轮公司以“价格合理，高质量，生产时间和良好的售后服务”为宗旨。我们希望与更多的客户
，谋求共同发展和利益。欢迎新老客户与我们联系！

东莞市大朗金盛泰齿轮厂兴建立于1999年，占地面积为4000平方米以上，小模数齿轮加工，工厂的员工
超过100名，通过全体员工10年的共同努力，我们已经成为一个强有力的齿轮工业制造商之一。独立自主
创新的生产技术与先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000万件。目前，我们的产品已经远销
到美国，法国，澳大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

齿轮泵停机的原因分析

在所有的齿轮泵中属于品质比较优l秀并且有一定特殊的应用范围。但是不锈钢泵在工作的时候也会出现
一些意想不到的故障，比如停机。我们就有必要来分析一下停机的主要原因，这样就可以避免以后造成
不必要的机器损害。停机主要是由机械密封的失效造成的。失效的表现大都是泄漏，泄漏原因有以下几
种： 

1动静环密封面的泄漏，原因主要有：端面平面度，粗糙度未达到要求，或表面有划伤；端面间有颗粒物
质，造成两端面不能同样运行；安装不到位，方式不正确。 



2补偿环密封圈泄漏，原因主要有：压盖变形，预紧力不均匀；安装不正确；密封圈质量不符合标准；密
封圈选型不对。

变位齿轮不仅能避免轮齿根切，梅州齿轮加工，还可以凑配中心距和提高齿轮的承载能力。1923年提出
圆弧齿廓的齿轮，对圆弧齿轮进行了深入的研究，圆弧齿轮遂得以应用于生产。这种齿轮的承载能力和
效率都较高，但尚不及渐开线齿轮那样易于制造，还有待进一步改进。

东莞市大朗金盛泰齿轮厂兴建立于1999年，占地面积为4000平方米以上，工厂的员工超过100名，通过全
体员工10年的共同努力，我们已经成为一个强有力的齿轮工业制造商之一。独立自主创新的生产技术与
先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000万件。目前，我们的产品已经远销到美国，内齿轮加
工，法国，澳大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

齿轮行业发展可能呈现“前低后高、中速增长”的态势。齿轮及其齿轮产品是机械装备的重要基础件，
绝大部分机械成套设备的主要传动部件都是齿轮传动。随着国民经济的高速发展，全行业年销售总额已
突破千亿元，形成了企业多元并存、共同发展的行业格局。

怎样保养齿轮箱

1. 交换齿轮箱[齿轮箱：齿轮箱]的保养

①清洗齿轮、轴套，并在油杯中注入新油脂。

②调整齿轮啮合间隙。

③检查轴套有无晃动现象。

2.滑板和刀架的保养：拆洗刀架和中、小滑板，洗净擦干后重新组装，并调整中、小滑板与镶条的间隙
。

3.尾座的保养：摇出尾座套筒并擦净涂油，以保持内外清洁。

4.润滑系统的保养

螺旋齿轮加工-梅州齿轮加工-金盛泰欢迎来图定制由东莞市大朗金盛泰齿轮厂提供。东莞市大朗金盛泰
齿轮厂（www.dgjst.cn）位于东莞市大朗仙村工业区深龙路29号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
东莞市大朗金盛泰齿轮厂在齿轮中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。东莞市大朗金盛泰齿轮厂取得
全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。东莞市大朗金盛泰齿轮厂全体员工
愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。同时本公司（www.jinshengtaichilun.com）还是从事链条传
动齿轮，油泵传动齿轮，耐磨传动齿轮的厂家，欢迎来电咨询。
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