
工具磨床电主轴定做 中炬精工 安徽工具磨床电主轴

产品名称 工具磨床电主轴定做 中炬精工
安徽工具磨床电主轴

公司名称 安阳中炬精工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南安阳化工路北段

联系电话 18637293822 18637293822

产品详情

      电主轴加工技术，作为现代制造加工技术的重要组成部分，安徽工具磨床电主轴，由于其具有
非常高的加工效率，同时更能保证加工零件的加工精度与加工质量，必然会成为未来金属切削加工的发
展方向。而要实现高速加工，高速加工中心则是其必备的基础装备。电主轴是机床加工的核心单元。因
此，电主轴的性能优劣对工件的加工精度影响很大。评价电主轴性能好坏的主要指标之一就是电主轴的
损耗。电主轴的损耗给电机带来很大的损害。一方面增加了无功功率，降低了电机的工作效率，另一方
面随着损耗的增加，电主轴的温度随之升高，电机中绝缘材料将会受到影响，输出功率受到影响，甚至
导致电机烧毁。

电主轴的发展要素

    加强电主轴关键技术研究，提高自主创新能力。如加强高速、高刚度轴承研究、轴承润滑冷却方式
研究、新一代驱动技术的研究、新材料新结构的电机技术研究。

   加快电主轴的标准化工作。过去国产电主轴没有统一的标准，各厂家自行确定电主轴外形尺寸，造
成无法互换和用户难以选型。目前洛阳轴研科技公司承担制订的国内数控机床电主轴行业标准已进入报
批阶段。

     电主轴，又称内装式电机主轴单元，其主要特征是将电机内置于主轴内部直接驱动主轴，实现电
机、主轴一体化的功能。是省略齿轮传动、变速装置（如皮带、联轴节）等中间传动件的直接驱动方式



。

     电主轴最早是用在轴承行业。轴承套圈加工过程中，内表面磨削工序中，砂轮直径以及电主轴轴
伸端直径均受工件内孔尺寸限制，工具磨床电主轴供应商，为取得较好的表面光洁度，需要选择上佳磨
削线速度，普通砂轮33-40米/秒，高速砂轮42-50米/秒。因此磨削直径越小的内孔，需要砂轮主轴的转速
越高。皮带主轴不能在超过20000转/秒的速度下稳定工作，必须选用电主轴。

工具磨床电主轴定做-中炬精工(在线咨询)-安徽工具磨床电主轴由安阳中炬精工有限公司提供。安阳中炬
精工有限公司（www.zjjgay.com）拥有很好的服务和产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今
后的合作愉快！
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