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产品名称 防盗门成套模具厂商 防盗门成套模具
昌盛模具品质放心

公司名称 永康市傅昌盛模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市经济开发区九州西路299号
（神州模具城神州8号）

联系电话 15067096577

产品详情

永康市傅昌盛模具有限公司座落在中国防盗门生产基地，”中国门都“浙江永康。专业从事【防盗门门
面模具】，【门框模具】，【铜花模具】，【封板模具】，【铝板模具】，【三聚青胺模具】，【防盗
门成套模具】，质量可靠,造型优美。

【昌盛模具】与您分享模具知识：

模具设计原理：几何形状设计，设计时，经常要综合考虑尺寸稳定性及表面质量。例如，制品设计和尺
寸稳定性要求采用阴模（凹模），但是表面要求光泽度较高的制品却要求使用阳模（凸模），这样一来
，塑件订购方会综合考虑到这两点，以使制品能在好的条件下进行生产。经验证明，不符合实际加工条
件的设计往往是失败的。

永康市傅昌盛模具有限公司座落在中国防盗门生产基地，”中国门都“浙江永康。专业从事【防盗门门
面模具】，【门框模具】，【铜花模具】，【封板模具】，【铝板模具】，【三聚青胺模具】，【防盗
门成套模具】，质量可靠,造型优美。

【昌盛模具】与您分享：

冲压模具由哪几部分构成？

上模座:利用其将上夹板和上垫板固定,并传递压力；在导柱的引导下,使上下模能很好的配合



上垫板:垫冲子,防止冲子尾部挤压伤模座, 增加模具高度.

上夹板:装夹冲子和内导柱.

脱料垫板:支撑入块，传力,增加脱料板强度,减缓冲裁力.

脱料板:导正冲子、脱料、压料.

下模板:提供冲裁产品的冲孔或下料之刃口面.

下垫板:在冲压中防止因冲压力过大而增强下模板或下模镶件（入块）之强度，落料.

下模座:固定下模板,在主导套的引导下,使上下模很好的配合,落料

永康市傅昌盛模具有限公司座落在中国防盗门生产基地，”中国门都“浙江永康。专业从事【防盗门门
面模具】，【门框模具】，【铜花模具】，【封板模具】，【铝板模具】，【三聚青胺模具】，【防盗
门成套模具】，质量可靠,造型优美。

防盗门门面模具厂家【昌盛模具】同您介绍不同的零件叙述其二保的要求和方法：

拉延模凸模、凹模：拉延模的凸、凹模主要出现的问题是拉毛及型面的压坑，保养时主要对模具的圆角
拉毛部位进行抛光。如果出现压坑要对模具进行补焊，再进行修顺。导向零件（导柱、导套及导板等）
：模具在工作中会出现拉痕等现象。产生和主要原因有润滑油脏及导向间隙偏等。导零件产生拉痕采取
用油石推顺后抛光的办法进行消除。
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