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产品名称 多路同步阀 岳阳阀 华泰精工

公司名称 济南华泰精工机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 济南市天桥区鑫茂齐鲁科技城

联系电话  13964021046

产品详情

齿轮计量泵是齿轮泵一种，只有特定的齿轮泵才能称为齿轮计量泵，同时齿轮计量泵又是计量泵的一种
，所以齿轮计量泵又具有了计量特性。 齿轮计量泵是经过了特殊设计，选用了特殊材料，用了特殊的工
艺，使用特殊设备，经过特殊的处理，而加工成的。越来越多的应用在齿轮泵设备上。齿轮计量泵最早
应用于国外的设备。跟着进口设备进入中国市场，经过这么多年的发展，济南华泰精工的齿轮计量泵不
论是从性能还是从加工精度上都可以和进口产品站在一条线上。并且已经成功的替代了某些进口设备上
的齿轮计量泵，实现了产品的国产化。

济南华泰精工机械设备有限公司根据客户不同的需求，设计出输送各种流体的泵，满足了各个行业的需
求。那么，大家了解齿轮计量泵的工作原理吗？下面就由小编为大家简单的讲解一下吧。

齿轮计量泵<既可以称之为齿轮泵又可以称之为计量泵。齿轮计量泵工作原理是通过齿轮啮合产生的空
间将油从邮箱挤压到润滑部位。具体来说就是，流体通过泵的进口进入泵内，平衡阀，并充满齿间空间
。随着齿轮的转动，一定量的流体被困于两齿轮与泵体内壁形成的空间。此流体被旋转的齿轮带至出口
侧，两个齿轮在此处啮合。这一啮合过程迫使流体通过出口漏出泵外。所建立的压力取决于泵的大小、
齿轮间隙、泵的转速、流体粘度及流通阻力。

济南华泰精工机械设备有限公司专业生产打胶机专用打胶泵，AB胶计量泵，双组份计量泵。

今天华泰小编给大家讲解一下双组份涂胶机具体怎么操作的：



   1、接通气源：

源接通，调节减压阀至0.4~0.6Mpa，检查系统有无漏气现象。然后试运行以下动作：（1）A泵提升；（2
）A泵充气；（3）B泵提升；（4）B泵充气。注意：提升气缸提升时，如果两气缸不同步，请下降至原
点后重新操作。

2、将A、B组份胶桶就位，并与A、B胶泵的轴线对中。

以A组份为例：

1)操作手动转阀，将A泵提升至极高，提升过程中观察各管路有无拉伸过紧处。

2)将胶桶放置在A泵压胶盘下，开启胶桶，将其中塑料袋外翻至桶外，胶面塑料片取出。

3)使A泵压盘缓慢下降，双向平衡控制阀，让压盘入桶时应使其与桶口对准，将压胶盘排气口打开，直到
压盘接触胶面。待压盘内气体全部排放完并有少量胶从排气口溢出时，岳阳阀，即可关闭排气阀。（提
升开关保持下压状态）

4)开机试打胶：将主泵气源开关打开，按下胶枪开关，直至A泵里空气排净枪口处出胶连续时停止。

用同样的方法操作B泵。

4、打胶操作：

1)松开比例杠杆上的比例泵锁紧螺钉，将比例泵内外调整至所需比例。只有当A胶和B胶的配比达到正常
值时，才可进行下面的操作。

2)置选择旋钮于A、B泵开，将胶枪出口对准两片玻璃的中缝，多路同步阀，打开胶枪开关，以适当速度
平稳地移动胶枪使玻璃槽内的双组份胶填满充实为佳。打胶结束时关闭胶枪。

5、更换胶桶：

1）当胶桶内的胶用完时，应立即关闭A、B开关，停止打胶。

2）打开A（或B）胶泵充气开关，选择A（或B）胶泵提升机构为上升位置，点动旋钮使压盘慢慢提起，
此时应注意：胶桶尽量不要离开底盘，直至压盘完全脱离胶桶时关闭A（或B）胶泵的充气开关。

3）撤出空桶，将新胶桶置于工作位置，重复第3、4、项操作。

1、胶枪：因双组份胶是由两种胶混合而成的，其凝固速度与环境温度和A、B胶的比例有关，混合后的
胶一般在20分钟之内就会反应固化。所以，当设备在正常打胶后，20分钟之内不使用就必须将混合后的
胶冲洗出来，以免堵塞混胶器和胶枪。

详细操作：将B泵关闭，打开B胶回流开关然后打开胶枪，至胶条为白色即可。
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