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产品名称 泰安等离子自动焊 楚雄等离子自动焊
正大焊机公司

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

等离子弧焊能量密度高、线能量大、效率高。厚度2．5～15mm的钛及钛合金板材采用"小孔型"方法可一
次焊透，并可有效地防止产生气孔，"熔透型"方法适于各种板厚，但一次焊透的厚度较小，3mm以上一
般需开坡口。     钛的弹性模量仅相当于铁的1／2，楚雄等离子自动焊，因此在应力相同的条件下，钛
及钛合金焊接接头将发生比较显著的变形。等离子弧的能量密度介于钨极氩弧和电子束之间，用等离子
弧焊接钛及钛合金时，等离子自动焊费用，热影响区较窄，焊接变形也较易控制。目前微束等离子弧焊
已经成功地应用于薄板的焊接。采用3～10A的焊接电流可以焊接厚度为0.08～0.6mm的板材。

1，泰安等离子自动焊，、熔焊--加热欲接合之工件使之局部熔化形成熔池，熔池冷却凝固后便接合，必
要时可加入熔填物辅助;

2、压焊--焊接过程必须对焊件施加压力

3、钎焊--采用比母材熔点低的金属材料做钎料，利用液态钎料润湿母材，填充间隙，并与母材互相扩散
实现链接焊件

焊接的能量来源有很多种，等离子自动焊哪家好，包括气体焰、电弧、激光、电子束、摩擦和超声波等
。除了在工厂中使用外，焊接还可以在多种环境下进行，如野外、水下和太空。无论在何处，焊接都可
能给操作者带来危险，所以在进行焊接时必须采取适当的防护措施。焊接给人体可能造成的伤害包括烧
伤、触电、视力损害、吸入有毒气体、紫外线照射过度等。

穿透型焊接法又称小孔型等离子弧焊。该方法是利用等离子弧直径小、温度高、能量密度大、穿透力强
的特点，在适当的工艺参数条件下实现的，焊缝断面呈酒杯状，如图6-7所示。焊接时，采用转移型等离
子弧把焊件完全熔透并在等离子流力作用下形成一个穿透焊件的小孔，并从焊件的背面喷出部分等离子



弧（称其为“尾焰”）。熔化金属被排挤在小孔周围，依靠表面张力的承托而不会流失
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