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产品详情

提高换刀速度的基本原则

加工中心自动刀具交换的基本出发点是在多种刀具参与的加工过程中，通过自动换刀，减少辅助加工时
间。在高速加工中心上，由于切削速度的大幅度提高，自动换刀装置和刀库的配置要考虑尽可能缩短换
刀时间，从而和高速切削的机床相配合。加工中心的换刀装置通常由刀库和刀具交换机构组成，自动换
刀电主轴定做，常用的有机械手式和无机械手式等方式。刀库的形式和摆放位置也不一样。为了适合高
速运动的需要，高速加工中心在结构上已和传统的加工中心不同，以刀具运动进给为主，减小运动件的
质量已成为高速加工中心设计的主流。因此，设计换刀装置时，要充分考虑到高速机床的新结构特征。

国内外一些技术先进的机床制造公司开发出了多种采用不同技术的具有快速换刀装置的高速加工中心，
一个很重要的特点是换刀技术的多样化，其目的都是努力缩短它的刀具交换时间。下表所列是切屑到切
屑换刀时间小于4s的高速加工中心。金属切削机床的高速化已成为机床发展的重要方向之一，因此，快
速换刀技术已经成为高速加工中心技术的重要组成部分。新技术和新方法在不断地出现和改进，其目的
只有一个，即在准确可靠的基础上，自动换刀电主轴厂，缩短换刀时间，提高高速加工中心的切削效率
。我国的高速机床制造业应该及时学习和尽快掌握先进的技术方法，不断提高国产高速加工中心的制造
水平。

在设置高速加工中心上的换刀装置时，时间并不是只考虑的因素。首先，应在换刀动作准确、可靠的基
础上提高换刀速度。特别是ATC是加工中心功能部件中故障率相对比较高的部分，这一点尤其重要：其
次，要根据应用对象和性能价格比选配ATC。在换刀时间对生产过程影响大的应用场合，广东自动换刀
电主轴，要尽可能提高换刀速度。例如，在汽车等生产线上，换刀时间和换刀次数要计入零件生产节拍
。而在另外一些地方，如模具型腔加工，换刀速度的选择就可以放宽一些。



广东自动换刀电主轴-自动换刀电主轴定做-中炬精工(优质商家)由安阳中炬精工有限公司提供。安阳中炬
精工有限公司（www.zjjgay.com）实力雄厚，信誉可靠，在河南 安阳 的行业专用设备等行业积累了大批
忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领中炬精工和您携手步入辉煌，共创
美好未来！
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