
专业拉床加工厂家 盛宏发 乌兰察布拉床加工

产品名称 专业拉床加工厂家 盛宏发 乌兰察布拉床加工

公司名称 昆山盛宏发精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市周市镇长江北路1351号

联系电话  18012666900

产品详情

我公司是一家专业从事拉床加工、拉刀研磨的企业，拉削范围主要有：真圆、D型、腰型、异型、齿型
、多边型、栓槽、键槽等。磨刀范围主要有：圆拉刀、平面拉刀

拉削分类

用拉刀作为刀具的切削加工。当拉刀相对工件作直线移动时，乌兰察布拉床加工，工件的加工余量由拉
刀上逐齿递增尺寸的刀齿依次切除（图1）。通常，拉床对外加工，一次工作行程即能加工成形，是一种
篙效率的精加工方法。但因拉刀结构复杂，制造成本高，且有一定的专用性，因此拉削主要用于成批大
量生产。按加工表面特征不同，拉削分为内拉削和外拉削。

我公司是一家专业从事拉床加工、拉刀研磨的企业，拉削范围主要有：真圆、D型、腰型、异型、齿型
、多边型、栓槽、键槽等。磨刀范围主要有：圆拉刀、平面拉刀 

拉削时，专业拉床加工价格，从工件上切除加工余量的顺序和方式有成形式、渐成式、轮切式和综合轮
切式等。①成形式。加工精度高，表面粗糙度较小，但效率较低；拉刀长度较长，主要用于加工中小尺
寸的圆孔和精度要求高的成形面。②渐成式适用于粗拉削复杂的加工表面，如方孔、多边形孔和花键孔
等，这种方式采用的拉刀制造较易，但加工表面质量较差。③轮切式切削效率高，可减小拉刀长度，但
加工表面质量差，主要用于加工尺寸较大、加工余量较多、精度要求较低的圆孔。④综合轮切式是用轮
切法进行粗拉削，用成形法进行精拉削，专业拉床加工厂家，兼有两者的优点，广泛用于圆孔拉削。

欢迎各位新老客户来我公司参观指导工作，您如果对我们的产品感兴趣或者有任何的疑问，您可以直接
给我们留言或直接与我们联络，我们将在收到您的信息后，会排名靠前时间及时与您联络！
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花键轴结构：在轴的外表有纵向的键槽，套在轴上的旋转件也有对应的键槽，可保持跟轴同步旋转。在
旋转的同时，有的还可以在轴上作纵向滑动，如变速箱换档齿轮等。

花键轴应用举例：在制动器、转向机构。 还有一种是可伸缩的轴，由内外管组成，外管有内齿，内管有
外齿，套在一起。使用时在传递旋转扭矩的同时，在长度方向可以伸缩。

公司尊崇踏实、拼搏、责任的企业精神，并以诚信、共赢、开创经营理念，创造良好的企业环境，以全
新的管理模式，完善的技术，周到的服务，卓越的品质为生存根本，我们始终坚持用户至上
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