
行星齿轮定做 东莞市大朗金盛泰齿轮厂 云浮齿轮定做

产品名称 行星齿轮定做 东莞市大朗金盛泰齿轮厂
云浮齿轮定做

公司名称 东莞市大朗金盛泰齿轮厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗仙村工业区深龙路29号

联系电话 13600259727 13600259727

产品详情

东莞市大朗金盛泰齿轮厂独立自主创新的生产技术与先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000
万件。目前，我们的产品已经远销到美国，法国，澳大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

1765年，Euler阐明了相啮合的齿轮，其齿形曲线的曲率半径和曲率中心位置的关系。其后Savary完善了这
一关系，形成了现在使用的Euler-Savary方程。1873年，Hoppe指出了不同齿数的齿轮在压力角改变时的
渐开线齿形，从而奠定了变位齿轮的基础。

轮齿接触点的公法线必须通过中心连线上的节点。一条辅助瞬心线分别沿大轮和小轮的瞬心线(节圆)纯
滚动时，与辅助瞬心线固联的辅助齿形在大轮和小轮上所包络形成的两齿廓曲线是彼此共轭的。

金盛泰齿轮公司以“价格合理，高质量，生产时间和良好的售后服务”为宗旨。我们希望与更多的客户
，谋求共同发展和利益。欢迎新老客户与我们联系！

东莞市大朗金盛泰齿轮厂兴建立于1999年，占地面积为4000平方米以上，工厂的员工超过100名，通过全
体员工10年的共同努力，我们已经成为一个强有力的齿轮工业制造商之一。独立自主创新的生产技术与
先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000万件。目前，我们的产品已经远销到美国，法国，澳
大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

齿轮磨损分析

由于齿形偏差、安装中心距偏差过大，都可能造成齿轮副齿顶边缘和齿根过渡曲线部分过度挤压，使齿
根圆角部分产生剧烈的磨损。由于过载，往往使主动轮的齿根或被动轮的齿顶（有时也可能沿整个齿面
）被磨掉很薄一层。

用信息技术改造提升齿轮行业，改变我国齿轮产品档次低和经济效益不高的状况。如使用自动化、智能



化设备，降低成本和能源消耗;推动计算机集成制造系统等在齿轮行业的应用，形成强大的先进装备制造
体系等。

东莞市大朗金盛泰齿轮厂兴建立于1999年，占地面积为4000平方米以上，工厂的员工超过100名，通过全
体员工10年的共同努力，扇形齿轮定做，我们已经成为一个强有力的齿轮工业制造商之一。独立自主创
新的生产技术与先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000万件。目前，我们的产品已经远销到
美国，法国，行星齿轮定做，澳大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

齿轮的齿形包括齿廓曲线、压力角、齿高和变位。渐开线齿轮比较容易制造，铝齿轮定做，因此现代使
用的齿轮中 ，渐开线齿轮占绝l对多数，而摆线齿轮和圆弧齿轮应用较少。

金属烧结齿轮制作法

金属粉末在模具中高压成型后，进行高温烧结固化而成的烧结金属齿轮(粉末冶金齿轮)，其机械强度比
塑料齿轮高，在中等载荷条件下使用。模具成型法适于大批量生产。但模具成形后，经过高温烧结，变
形很大，因此要达到必要的精度，在烧结后齿轮还要进行精加工。由于齿形微小，微型齿轮的精加工比
较困难，云浮齿轮定做，加之金属粉末的金属颗粒较大，从而限制了其形状精度和表面光洁度的提高。
成型模具若采用上文注射成型塑料齿轮中所提到的基准齿轮电极电解加工方法，其加工出的齿轮精度就
有可能提高。

行星齿轮定做-东莞市大朗金盛泰齿轮厂-云浮齿轮定做由东莞市大朗金盛泰齿轮厂提供。行路致远，砥
砺前行。东莞市大朗金盛泰齿轮厂（www.dgjst.cn）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为齿轮较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司（www.gdjinshengtai.com）还是
从事压面条机尼龙齿轮，机械尼龙齿轮，定型机尼龙齿轮的厂家，欢迎来电咨询。
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