
石龙保险丝座公司 鑫硕保险丝座 保险丝座

产品名称 石龙保险丝座公司 鑫硕保险丝座 保险丝座

公司名称 东莞市鑫硕电子五金塑胶厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市横沥镇新四油榨村神田三路12号

联系电话  13480468938

产品详情

莞城固定座订制，南城固定座批发，万江固定座价格，东城固定座加工

五金冲压件的应用特点：

五金冲压件与铸件、锻件相比，具有薄、匀、轻、强的特点。冲压可做出其他方法难以制造的带有加强
筋、肋、起伏或翻边的工件，以提高其强度韧性。

如果采用精密模具，工件精度可达微米级，而且重复精度高、规格一致，可以冲压出孔窝、凸台等。如
果采用多工位连续模，一般每分钟可生产数百件。在短暂时间内完成送料、冲压、出件、排废料等工序.
五金冲压件一般不再经切削加工，或仅需要少量的切削加工。

五金冲压件结构工艺性：

在设计五金冲压件时，不仅要使其结构满足使用要求，还必须考虑使其符合五金冲压件结构工艺性的要
求，即五金冲压件结构应与冲压工艺相适应。结构工艺性好的五金冲压件，能够减少或避免冲压缺陷的
产生，易于保证冲压件的质量，南城保险丝座批发，同时也能够简化冲压工艺，提高生产率和降低生产
成本。影响五金冲压件工艺性能的主要因素有五金冲压件的形状、尺寸、精度及材料等。

 东莞市鑫硕电子五金塑胶厂位于东莞市横沥，主要生产保险丝夹、保险丝座、保险丝盒、PCB焊接端
子、各类插片端子、铜环铜圈及弹片，并对外提供五金模具设计、制造、冲压一条龙服务。



石碣保险丝夹加工厂，石龙保险丝夹公司，茶山保险丝夹报价，石排保险丝夹厂家

五金冲压件出现撕裂、歪斜的原因有很多，主要是有以下几个原因：

1、翻边成形模具设计缺陷

模具为一模双腔左/右件公用，由于本工序内容除翻边外，还兼备形状成形内容，加之制件特殊复杂，弯
曲面狭小，成形要求凹模压料芯与成形面相符等，导致模具结构条件成形行程大，压料面积小。

2、成形工艺参数执行不到位

在制件成形过程中，工艺要求凹模、压料芯以及两者的制件必须紧密贴合在一起，在机床滑块下滑时压
迫板料塑性变形而实现成形，加工技术人员未按工艺指4定要求在这一阶段及时对机床压力进行调整，或
者是在每个班次的交接时，没有相互沟通机床压力稳定性信息，莞城保险丝座订制，而导致制件质量不
稳定。

 东莞市鑫硕电子五金塑胶厂位于东莞市横沥，主要生产保险丝夹、保险丝座、保险丝盒、PCB焊接端
子、各类插片端子、铜环铜圈及弹片，并对外提供五金模具设计、制造、冲压一条龙服务。

高五金冲压件的防腐蚀性势在必行。

   一、提高黑色金属的防腐蚀能力；目前安徽五金冲压件中大量使用的材料是碳钢，如传动锁闭器、
衬钢等。对碳钢而言，如何提高1防腐蚀性是影响其使用寿命的关键。由于经常接触雨水和日光，在上海
地区使用不到三年与型材接触之表面已严重锈蚀，参考有关资料可知：原因一是可能PVC型材在老化过
程中，石龙保险丝座公司，在光和热作用下表面会游离出HCL，其对镀锌层有极强腐蚀作用，这就能解
释为什么腐蚀发生在与PVC型材接触表面上；

   二、是由于镀层太薄。据英国有关标准，对镀锌层在恶劣条件下使用除了中性盐雾试验要达到96小
时外，还要求镀锌层厚度不低于40μm。现行国内标准往往只考虑盐雾试验时间，而不考虑镀层厚度。
如钝化膜完整良好，10μm左右的镀层就能通过96小时的中性盐雾试验，一但钝化膜素损坏就很容易产
生锈蚀。

国内电镀行业普遍认为，保险丝座，96小时盐雾试验仅是试验镀锌钝化膜的防护性能测试，另外还根据
使用环境规定镀锌层的厚度分为三等：优良环境、一般环境、恶劣环境，其镀锌的厚度分别为61μm、1
21μm和24μm。

 东莞市鑫硕电子五金塑胶厂位于东莞市横沥，主要生产保险丝夹、保险丝座、保险丝盒、PCB焊接端



子、各类插片端子、铜环铜圈及弹片，并对外提供五金模具设计、制造、冲压一条龙服务。“鑫硕”秉
承“扩大企业影响，发展规模经济，铸造品牌形象，永续经营”的战略原则，创立了“集团+公司+生产
+基地” 的经营模式，充分发挥集团潜在的科研和资金优势，开发出具有优势的技术。优质的产品，完
善的售后服务，几年来取得了良好的商信誉。

石龙保险丝座公司-鑫硕保险丝座(在线咨询)-保险丝座由东莞市鑫硕电子五金塑胶厂提供。东莞市鑫硕电
子五金塑胶厂（www.xinshuo98.com）是从事“保险丝夹,保险丝座,保险丝盒,PCB焊接端子,各类插片端子
”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联
系人：邬先生。
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