
全自动装壳铆压机公司 东莞华鑫同创自动化

产品名称 全自动装壳铆压机公司 东莞华鑫同创自动化

公司名称 东莞市华鑫同创自动化科技有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇雁田村南山第二工业区甲5栋三楼

联系电话  13510278156

产品详情

摩擦片铆压机优点：气动旋铆机材料属性不同的、有镀层的及很难用焊接方法连接的材料可以进行铆接
；用自冲铆接方法对铝及高强度钢材进行铆接，铆接牢靠性要比点焊好；铆接质量稳定，达到牢固一致
的铆接效果；铆接过程清洁，无烟雾；比焊接消耗能量少得多；铆接过程比较容易进行自动化。缺点：
气动旋铆机连接钢板时，自冲铆接比点焊的抗拉强度小；铆接时，尾部出现突出的“铆扣”，不够平齐
；由于铆接过程需要较大压力，全自动装壳铆压机厂家，铆接设备比较笨重；在进行自冲铆接时，阳江
全自动装壳铆压机，铆接处材料的两面都必须接触(一面是冲头，一面是模具)，而不进行单面铆接。

把电机各部件依次放入定位工装，按启动。定位机构抱紧定子对其定位保证其同心度，油缸带铆压机构
向下对下端盖定位并压紧电机各部件后再进行铆压到位。工作完成，各机构回位，全自动装壳铆压机公
司，取出成品。

全自动装壳铆压机压下时，无法压实铆钉，是少液压油还是别的?使用的是气缸，与液压油应该无关。应
检查气压压力对不对，气压压力不对检查压力阀设定是否对，摩擦片铆压机不工作时调整气压阀压力不
上升，是压缩机或管道气的问题。气罐或管道气压力正常，工作时压力不够，全自动装壳铆压机出售，
就还有可能气缸串气。

通常简单的讲它就是用在薄内构件与镜面薄蒙皮的铆接，更好处理相关性的链接处理问题，尤其是处理
以往铆接时蒙皮上发生波纹及构件之间存在空隙的缺乏，使压铆机更好的适用现代化工作中。压铆机可
以使用在很多方面，尤其是冲压机设备和专用模具经过一个瞬间强高压加工过程，可以达到有效的效果
，虽然该机器看起来比较简单，其实其内部的结构和原理还是比较复杂的，这需要深入的了解才行。



全自动装壳铆压机公司-东莞华鑫同创自动化由东莞市华鑫同创自动化科技有限公司提供。东莞市华鑫同
创自动化科技有限公司（www.huaxintongchuan.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员
工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。华鑫同创——您可信赖的朋友，公司地址：东莞市凤岗镇雁田村南山第二工业区甲5栋三楼，联系人：
杨小姐。
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