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产品名称 6ES7390-0AA00-0AA0分类

公司名称 上海腾桦电气设备有限公司

价格 200.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS西门子
型号:西门子全系列
产地:德国

公司地址 上海市金山区枫泾镇环东一路65弄7号2865室

联系电话 13795289873 13795289873（微信同号）

产品详情

6ES7390-0AA00-0AA0分类PLC；晶闸管移相触发；光纤触发随着我国工业的快速增长，三

相交流异步电机因其结构简单、运行可靠、价格低廉、体积较小、机械性能好、运行维护

方便等优点而被广泛采用。据统计，三相交流异步电机耗电量占全国发电量的30%以上。

然而，电动机的起动特性却一直不理想。众所周知，电动机起动过程中的起动电流一般为

额定电流3～7倍，可达电动机额定电流的8倍。这样大的电流不仅加重了进线、供电电网

以及接在电动机前面的开关电器的负荷，而且同时出现的巨大转矩冲击又会使电动机发生

猛烈的冲振，并且也给用作动力传输的辅助设备和做功的机械设备带来不可避免的机械冲

击口。三相高压交流异步电机的起动主要是通过在电源和电动机之间串联限流器件来实现

降压起动。



PLC学习的5个阶段有哪些？一.逻辑阶段逻辑阶段就是可以实现继电系统中的一般逻辑性

设计，既然是继电系统所以电力拖动知识就是该阶段的基础。总结来说学习继电系统关键

在于一个"抢"，继电系统之所以能实现逻辑控制就在这个上。继电系统中主要就有那么三

个东西：A常开、B常闭、C线圈。这就对应了PLC中的基本元素了，只不过阅读的方法有

所不同。那么可不可以把原来的继电系统照搬呢？不行！二者的工作方式迥然不同。继电

系统中的所有硬元素是同一时态开始竞争的，而PLC中的所有软元素是通过PLC的CPU来

进行扫描计算处理后计算出该时态的结果，这便是PLC的扫描循环工作方式。由此不难看

出在本阶段我们的学习重点应该放在：1.学习电力拖动，对照PLC梯形图中的常开、常闭

、线圈；2.能完成简单的系统设计。

然后在程序中更改相应的地址。但要注意，程序较大是查找具体地址有困难。特别强调的

是，无论是更换输入模块还是更换输出模块，都要在PLC断电的情况下进行，S5带电插拔

模块是不允许的。(3)CPU模块故障通用型S5PLC的CPU模块上往往包括有通信接口、EPR

OM插槽、运行开关等，故障的隐蔽性更大，因为更换CPU模块的费用很大，所以对它的

故障分析、判断要尤为仔细。检修实例：一台PLC合上电源时无法将开关拨到RUN状态，

错误指示灯先闪烁后常亮，断电复位后故障依旧，更换CPU模块后运行正常。在进行芯片

级维修时更换了CPU但故障灯仍然不停闪烁，至到更换了通信借口板后功能才恢复正常。

线路故障据有关文献报道。

若没有做过数据存储则在启动过程中自动调用出厂数据区上数据(方式1启动)。系统工作



时是按静态存储器SRAM区的数据进行工作的，我们通常修改的机床数据和零件加工程序

等都在SRAM区，SRAM区的数据若不进行备份(数据保护)是不的，SRAM区中的数据有可

能会丢失。为了保证数控机床能正常工作，对工作数据区内的数据进行保护是非常重要的

。数据保护分为机内存储和机外存储两种。机内存储即将静态存储器SRAM区已修改过的

有用数据存放到高速闪存FLASHROM的备份数据区保存；机外存储即将静态存储器SRAM

区数据通过RS232串行口传输至电脑保存。机内存储只需按系统软键进行操作，就可完成

数据的备份，是一种不需其他任何工具的方便快速的数据保护方法。

顺控阶段顺序控制在工业中的应用相当广泛，例如一般性的自动机床它就是一个顺序控制

过程。PLC设计中实现顺控的有两种方法：一PLC中的顺控指令如三菱STL；二起保停控

制方式。不管哪种控制方式在设计伊始我们要完成的是"流程"，它是系统构成的脉络主要

有三个方面：一"步"二"活动步"三"转换条件"。此阶段重点是：1.掌握系统脉络设计系统流

程；2.掌握"起保停"控制方式，把流程图转换成梯形图，可以完成一般性的系统设计

如果参数化为“Dword”，每个“用户类型”只能有一个计数值或测量值。如果参数化为

“Word”，可以读进两个值。在用户程序中，命令LPIW用于Word访问，LPID用于Dword

访问。FM357－2用编码器时应注意什么?FM357－2的固件版本为V3.2/V3.3在下列情况下编

码器的采样值可能会不正确，FM357－2固件版本为V3.4时这些问题将被解决。1)FM357－

2启动失败。例如,在启动窗口中定义的时间内掉电。2)FM357－2在运行中拔插编码器的电

缆。3)模拟的情况下。例如,FM357－2在无驱动的情况下准备运行。如何把一个初始值快

速下载进计数器组FM350-1或FM450-1中？



多数是设计前先选择与自己工艺要求相近的程序，把这些程序看成是自己的“试验程序”

。结合自己工程的情况，对这些“试验程序”逐一修改，使之适合自己的工程要求。这里

所说的经验，有的是来自自己的经验总结，有的可能是别人的设计经验，就需要日积月累

，善于总结。3.计算机辅助设计编程计算机辅助设计是通过PLC编程软件在计算机上进行

程序设计、离线或在线编程、离线仿真和在线调试等等。使用编程软件可以十分方便地在

计算机上离线或在线编程、在线调试，使用编程软件可以十分方便地在计算机上进行程序

的存取、加密以及形成EXE运行文件。7.3.2PLC软件系统设计的步骤在了解了程序结构和

编程方法的基础上，就要实际地编写PLC程序了。

6ES7390-0AA00-0AA0分类 与其它传统的起动方法相比较，其特有的智能控制方式，既可

以方便准确的设置起动转矩、起动电流、起动时间、停机时间等参数，又可以与微机、PL

C等进行联网控制。如此集成化的电路板设计及软件控制编程需要进行大量的科研投入以

及研发周期的增长，其中电路板测试、软件测试、整机测试、老化测试、抗干扰等测试也

需要占用较长时间周期。研发周期过长势必将导致新产品在市场的占有率，另外新产品的

稳定性及实用性也待市场的检验。高压固态软起动控制部分主要由可控硅触发、电量采集

及处理（同步信号等）、策略计算、通讯、保护等功能组成。设想如果在设计的过程中将

不同的功能使用现有市场成熟模块化产品组合起来，整个只需通过简单的控制器将所有模

块进行组合。
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