
襄阳市钢结构质量安全检测正规单位

产品名称 襄阳市钢结构质量安全检测正规单位

公司名称 深圳市建工质量检测鉴定中心有限公司

价格 .00/个

规格参数 房屋鉴定中心:房屋鉴定中心

公司地址 深圳市南山区桃源街道塘兴路集悦城A26栋102室

联系电话  13926589609

产品详情

襄阳市钢结构质量安全检测正规单位*新闻热点

一、检测对象

托架、桁架、梁、受压杆件、焊缝、螺栓等，以及整体钢结构的主体结构。

二、检测及检测方法

01 挠度检测：

钢结构构件（梁、柱）的挠度可采用激光测距仪、水准仪或拉线等方法进行检测。当观测条件允许时，
亦可用挠度计、位移传感器等设备直接测定挠度值。

02 结构主体倾斜检测：

结构主体的倾斜检测包括：测定结构顶部观测点相对于底部固定点或上层相对于下层观测点的倾斜度以
及倾斜速率。结构的倾斜，可采用经纬仪、激光定位仪、三轴定位仪或吊锤的方法检测。

03 结构水平位移检测：

结构的水平位移可以采用激光准直法测定，也可采用测边角法测定。当测量检测点任意方向位移时，可
视检测点的分布情况，采用前方交会或方向差交会及极坐标等方法。对于检测内容较多的大测区或检测
点远离稳定地区的测区，宜采用测角、测边、边角及GPS与基准线法相结合的综合测量方法。

04 结构动态变形检测：

对于结构在动荷载作用下而产生的动态变形，应测定其一定时间段内的瞬时变形量。动态变形测量方法
的选择可根据变形体的类型、变形速率、变形周期特征和测定精度要求等确定，并符合下列规定：



a.对于精度要求高、变形周期长、变形速率小的动态变形测量，可采用全站仪自动跟踪测量或激光测量
等方法；

b.对于精度要求低、变形周期短、变形速率大的建筑，可采用位移传感器、加速度传感器、GPS动态实时
差分测量等方法；

c.当变形频率小时，可采用数字近景摄影测量或经纬仪测角前方交会等方法。

05 结构连接检测：

如果还没有形成裂缝，可以增设保温隔热层，预防裂缝产生。如果已形成裂缝，可采取压力灌浆的方法
进行处理。

1）焊缝检测

焊缝检测有两种方法：普通方法和精确方法。普通方法：一般指外观检查、测量尺寸、钻孔检查等。精
确方法：一般指在普通方法的基础上，用X射线、超声波等方法进行的补充检查。

2）螺栓检测

对于螺栓对结构适用性影响的检测主要依靠外观检查，看其是否存在螺杆剪断、弯曲，孔壁承压破坏，
板件端部剪坏、拉坏等现象。

06 裂缝、锈蚀检测：

对于结构构件的裂纹或缺陷，可采用涡流、磁粉和渗透等无损检测技术检测。

涡流检测：根据被测构件内涡流流动的路径变化判断结构裂缝等情况；磁粉检测：利用的是磁粉被铁吸
附形成裂缝带，从而显示裂缝痕迹；渗透检测：将渗透液涂在被测构件表面，再涂上一层显像剂，将渗
入并滞留在缺陷中的渗透液吸出来，就能得到被放大了的缺陷的清晰显示。

三、检测评定

根据可靠性理论，与承载力极限状态方程类似，采用同样的简化方程，只考虑两个基本变量，适用性极
限状态方程：Z=R-S

式中，Z为空间结构适用性的功能函数，R为广义抗力，S为效应。 

对于建筑钢结构焊接接头内部缺陷的无损检测，GB 50205-2001《钢结构工程施工质量验收规范》规定：
一级为100%、二级为≮20%。并且对探伤比例的计数方法确定了以下原则：

（1）对工厂制作焊缝，应按每条焊缝计算百分比，且探伤长度应不小于200mm，当焊缝长度不足200mm
时，应对整条焊缝进行探伤；

（2）对现场安装焊缝，应按同一类型、同一施焊条件的焊缝条数计算百分比，探伤长度应不小于200mm
，并应不少于1条焊缝。?现对于以上（1），将规范规定的抽检比例定为20%，其实实际检测比例不一定
就是20%，有以下表中所列的三种情况：

序号焊缝长度规定比例实测长度实际比例



1 L（≤200） 20% =L 100% 2 L（200<L≤1000） 20% 200 >20% 3 L（L>1000） 20% 20%×L =20% 正因为在实
际工作中会出现上表中的各种情况，所以在检测工作量计量时应引起特别的注意。比如检测5条二级焊缝
，长度分别为100、200、300、600、1500，按规范计算各应分别检测100、200、200、200、300，总的实际
检测长度为1000；如果这样计算：焊缝总长为2700，按总长的20%检测即为540，如果这样检测就会比应
检的长度少460，达不到规范的要求。 2001规范与95规范相比，把工厂制作焊缝和现场安装焊缝的抽样方
法作了区分，并分别对待。对于规范的规定合不合理在这里我们不加讨论，但对于什么是“工厂制作焊
缝”、什么是“现场安装焊缝”务必要搞清楚，否则一是可能造成对规范的强制性条文不能正确的实施
、一是可能造成检测单位工作量的大幅减少。 
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