
一体化小型污水处理设备施工

产品名称 一体化小型污水处理设备施工

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 30000.00/台

规格参数 品牌:浩宇中兴
型号:HYYTH
产地:山东潍坊

公司地址 中国（山东）自由贸易试验区青岛片区辛安街道
团结路789号（注册地址）
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产品详情

一体化小型污水处理设备施工

通过调整系统的运行，可以实现处理过程的时间及空间控制，形成好氧、厌氧或缺氧条件，以完成具体
处理目标。 氨吹脱是首先将污水的pH调节到10.8——11.5，再使污水以水滴的形式逆流同大量空气进行
传质，进而将水中的氨氮以NH3的形式扩散到大气中的方法。这种除氨工艺简单，容易控制，但存在二
个主要问题: (1)氨的吹脱效率随pH值的关系很大，为了达到较高的氨氮去除率，必须对污水的pH值调节
到碱性，需要投加碱，原水中酸度越高，调节pH消耗的碱量越大;脱氨后的污水还要降pH调整到中性，
需要投加酸或CO2，这将增加运行费用，同时还增加了污水中的溶解性固体含量。

(2)氨吹脱的效率同水温、气温有很大的关系，温度越低，氨的脱除效率越低，20℃时，典型的氨去除率
为90%——95%，而10℃时，氨去除率降低到75%以下。一般情况下吹脱的气水比在3000以上，对于敞开
式系统，水温将同环境气温趋于一致，环境温度过低将大大影响吹脱效率，如果环境温度低于0℃，脱氨
塔将不能运行。因此，对于气温较高的南方地区，如果水中酸度不高，采用吹脱法脱氮是可行的，在北
方寒冷地区，则不易采用吹脱脱氮。 离子交换除氨

膜技术工艺特点 一体化小型污水处理设备施工与许多传统的生物水处理工艺相比， MBR
具有以下主要特点： 一、出水水质优质稳定
由于膜的高效分离作用，分离效果远好于传统沉淀池，处理出水极其清澈，
悬浮物和浊度接近于零，细菌和病毒被大幅去除 ，出水水质优于建设部颁发的生活杂用水水质标准（
CJ25.1-89 ），可以直接作为非饮用市政杂用水进行回用。 同时，膜分离也使
微生物被完全被截流在生物反应器内， 使得系统内能够维持较高的微生物浓度，不但提高了反应装置对
污染物的整体去除效率，保证了良好的出水水质，同时反应器对进水负荷（水质及水量）的各种变化具
有很好的适应性，耐冲击负荷，能够稳定获得优质的出水水质。

二、剩余污泥产量少 该工艺可以在高容积负荷、低污泥负荷下运行，剩余污泥产量低（理论上可以实现
零污泥排放），降低了污泥处理费用。 三、占地面积小，不受设置场合限制



生物反应器内能维持高浓度的微生物量，处理装置容积负荷高，占地面积大大节省； 该工艺流程简单、
结构紧凑、占地面积省，不受设置场所限制，适合于任何场合，可做成地面式、半地下式和地下式。

生化处理进一步降解污水中的COD是最经济的处理工艺，其缺点是处理后出水的COD浓度难于达到很低
的水平，当要求的COD值很低时，仍需要采取其它措施;活性炭吸附工艺是一项技术可靠、经济上可行的
方法，出水的COD可达到10mg/L左右的水平，缺点是需要定期再生，如附近有活性炭生产厂提供换炭业
务时，活性炭吸附工艺是一种较理想的污水深度处理方法;对于臭氧预处理+生化处理方法，虽然能够使
出水COD达到较低的水平，但作为循环冷却系统补充水不一定能够减少粘垢的产生量，同时采用臭氧处
理还会大大增加基建投资和运行费用，运转管理也将复杂化，因此在实际工程中应慎重考虑。

一体化小型污水处理设备施工小型高效一体化污水处理系统是未来污水处理技术发展的一个重要方向,其
在城镇小型污水处理、小区污水处理、中小企业废水处理、污水回用及化粪池的替代等领域有着良好的
应用前景。本文在现阶段相关技术研究与应用的基础上,进行进一步的分析,并结合相关工程实...
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