
镁压铸 天津远创模具 镁压铸制造

产品名称 镁压铸 天津远创模具 镁压铸制造

公司名称 天津远创模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区中北工业园辰星路16号

联系电话  13642189944

产品详情

压铸件是一种压力铸造的零件，是使用装好铸件模具的压力铸造机械压铸机，将加热为液态的铜、锌、
铝或铝合金等金属浇入压铸机的入料口，经压铸机压铸，铸造出模具限制的形状和尺寸的铜、锌、铝零
件或铝合金零件，这样的零件通常就被叫做压铸件。

p合为压铸机的合模力，kN；K为安全系数，一般取1.2-1.3；P为选用的压射比压，MPa；A为分型面总投
影面积，cm2；A成为动模成型部分投影面积，cm2；α为楔块倾斜角，（°）。由上述计算可知，在压
射比压一定的条件下，铸件在分型面上的投影面积越大，则压铸机的合模力也应越大。所以则压铸车间
应根据铸件的尺寸选择合适的压铸机。

压铸件是一种压力铸造的零件，是使用装好铸件模具的压力铸造机械压铸机，将加热为液态的铜、锌、
铝或铝合金等金属浇入压铸机的入料口，经压铸机压铸，镁压铸制造，铸造出模具限制的形状和尺寸的
铜、锌、铝零件或铝合金零件，这样的零件通常就被叫做压铸件。

什么是压铸件流痕？

压铸件流痕主要特征表现为铸件表面上呈现与金属液流动方向相一致的，用手感觉得出的局部下陷光滑
纹路。流痕缺陷无发展方向，镁压铸厂家，用抛光方法能去除。

压铸件流痕是怎样产生的？我们来看一下原因：



①两股金属流不同步充满型腔而留下的痕迹。

②模具温度低，如锌合金模温度<150℃，铝合金模温度<180℃，都易产生这类缺陷。

③填充速度太高。

④涂料用量过多。

压铸件流痕缺陷如何排除？

①调整内浇口截面积或位置。

②调整模具温度，镁压铸，增大溢流槽。

③适当调整填充速度以改变金属液填充型腔的流态。

④涂料使用薄而均匀。

压铸件是一种压力铸造的零件，是使用装好铸件模具的压力铸造机械压铸机，将加热为液态的铜、锌、
铝或铝合金等金属浇入压铸机的入料口。

其主要目的是行进合金的力学功用，镁压铸价格，对加添条件的影响：在高比压下加添型腔，合金温度
起落高，活动性改善，有益于铸件质量行进。 

1）熔点高，有用率比压越大；2）合金液温度高，模具温渡过低，压力消耗增大；3）铸件规划和浇注系
统计划，阻力大，压力恪守越低；4）分调压射力，增压系统，能改善压射特征，行进铸件质量； 

压射进程中压力的改造：1）太低压射（一般不跨过0.3米/秒）；2）高速压射（1-5米秒），3)建压0.05-0.
03秒。 

镁压铸-天津远创模具-镁压铸制造由天津远创模具科技有限公司提供。天津远创模具科技有限公司（ww
w.tjyuanchuang.com）是从事“模具加工,压铸模具,注塑模具”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：王总。
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