
6RA70856DS220面板按键

产品名称 6RA70856DS220面板按键

公司名称 上海腾桦电气设备有限公司

价格 320.00/台

规格参数 品牌:SIEMENS西门子
型号:西门子全系列
产地:德国

公司地址 上海市金山区枫泾镇环东一路65弄7号2865室

联系电话 13795289873 13795289873（微信同号）

产品详情

6RA70856DS220面板按键它不仅提供了通用场合使用的AC变频器，也提供了在造纸，化纤

等特殊行业要求使用的多电机传动的直流母线方案。当然西门子也推出了在我个人看来技

术上比较失败然而在市场上却相当成功的ECO变频器，在技术上的失败主要是由于它有太

高的故障率，市场上的成功主要是因为它超越了富士变频器成为市场的品牌。现在西门子

在市场上的主要机型就是MM420，MM440.6SE70系列。西门子MM440变频器可以同时拖

两台电机（电机功率5.5KW）吗..?西门子MM440变频器可以同时拖两台电机，可以一拖多

的，在控制方式上可以分别控制，也可以当成一台来控制。分别控制的时候，根据控制方

式一直只是带其中的一台，比如恒压供水，一台压力不够启动后面的一台。



如果是“非致命”故障，可以在菜单PLC>Information对话框中查看错误类型。对于NetR/

NetW（网络读/写）、XMT/RCV（自由口发送/接收）、PLS等等与PLC操作系统或硬件设

置有关的指令，在运行时变红，其可能的原因是在指令仍然在执行的过程中多次调用，或

者当时通讯口忙。S7-200的高速输入、输出如何使用？S7-200CPU上的高速输入、输出端

子，其接线与普通数字量I/O相同。但高速脉冲输出必须使用直流晶体管输出型的CPU（

即DC/DC/DC型）。NPN/PNP输出的旋转编码器（和其他传感器），能否接到S7-200CPU

上？都可以。S7-200CPU和扩展模块上的数字量输入可以连接源型或漏型的传感器输出。

汇编阶段该阶段本质上是区别于继电控制系统的，是继电控制系统无法实现的，也是提高

PLC控制系统功能的根本。其之所以称之为汇编阶段，是因为它和单片机的汇编语言编程

有一定的相似度，例如单片机中的传送指令MOV，在PLC的高级指令中也是一样的功能

。这一阶段难度比较大，第一要学习计算机基础；第二要充分了解PLC的内部功能和资源

；第三需熟悉所有的高级指令的功能。如果不了解计算机基础的话在学习高级指令和PLC

内部资源的时候可能无法理解，在设计思路上和继电系统也有很大区别，例如：I0.0和IB0

第一个是"位"也就是逻辑设计的"点"，第二个是"字节"在逻辑设计中没有涉及到。此阶段重

点应放在：1.计算机基础；2．PLC资源；3．指令功能；4．适应单片机的程序设计思维，

可以完成复杂的系统设计。

CTl02的状态变化将在该扫描周期直接影响Y3的状态。从以上讨论可以得出，由于PLC采

用"串行"工作方式，所以即使是同一元件，在梯形图中所处的位置不同，其工作状态也会

有所不同，因此在利用梯形图进行控制程序编制时，应对控制任务进行充分分析，合理安



排各编程元件的位置，才能够更为准确地实现控制。PLC的编程元件PLC的各种功能主要

是通过运行控制程序来实现。编制程序时，需要合理使用PLC提供的编程元件（即软元件

）。FPO型PLC中常用的编程元件有两种：位元件（bit）和字元件（word）。位元件实际

上是PLC内存区域所提供的一个二进制位单元，又被称为软继电器，主要用作基本顺序指

令的编程元件，如输入继电器Xn、输出继电器Yn、内部通用继电器Rn、定时（计数）器

等。

特殊段特殊阶段就是对特殊功能的系统而言的，例如运动控制，PID温度控制，网络连接

等等。不同的PLC能实现的功能不一样，有些功能PLC内是集成的而有些是需要外加扩展

的，那么就要根据不同的控制对象去选用了。掌握好该阶段是可以提高PLC的程序，但是

还需掌握PLC以外的其他自动化知识，如伺服、变频器等等。此阶段重点需在：1.了解系

统构成需要；2．合理选择扩展单元；3．学习扩展单元使用方法，可以完成特殊的系统设

计，该阶段的学习要一定的实际条件才能完成。

6RA70856DS220面板按键又或是RUN模式的闪烁状态和STOP模式兼有的保持模式或叫调

试模式。如果仅是RUN模式则CPU和各板为正常进行第3步。如果是保持模式出现，可能

是运行过程中用户程序出现断点而处于调试程序状态，或在启动模式下断点出现，对此情

况重新调试好程序，再次将控制程序下载到CPU中方可。如果是STOP模式，目测引起ST

OP的原因分析：A、无电，分析无电原因，是因为供电部门出问题，还是异常掉电(因有

有1K3AH的UPS保证很少发生异常掉情况)，通常情况下为检修拉电了，待检修结束后进

行人工送电。再利用PLC的在线功能将CPU的工作模式从STOP转换为RUN;B、CPU坏，更



换新的好的同种类型同版本的CPU;C、有板子坏了。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

