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产品名称 马达轴加工厂 马达轴加工 东莞沃文精密机械

公司名称 东莞沃文精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市长安镇沙头社区大井北路

联系电话  13751394132

产品详情

东莞沃文精密机械有限公司成立于2010年，现有职员工五十人左右；主要从事各种精密机械零件加工，C
NC加工，数控车床加工等等我们的加工业务遍布国内外，”德国的品质中国的价格”是我们的目标，欢
迎有诚意，有实力，有需要的朋友跟我们联系，我们将是您的选择！

车削细长轴的关键技术是防止加工中的弯曲变形，为此必须从夹具、机床辅具、工艺方法、操作技术、
刀具和切削用量等方面采取措施。

采用跟刀架

跟刀架为车床的通用除件，它用来在刀具切削点附近支承工件并与刀架溜板一起作纵向移动。跟刀架与
工件接触处的支承一块一般用耐磨的球墨铸铁或青铜制成，支承爪的圆弧，应在粗车后与外圆研配，以
免擦伤工件，采用跟刀架能抵消加工时径向切削分力和工件自重的影响，马达轴加工厂，从而减少切削
振动和工件变形，但必须注意仔细调整，使跟刀架的中心与机床顶针中心保持一致。
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细长轴车削过程中遇到的问题

工件的长度L与直径d之比大于25（即长颈比L/d>25）的轴类工件称为细长轴。细长轴刚性差，使用机床
、刀具、夹具、工件的工艺系统刚性不足，切削中易产生振动变形，造成加工困难。在加工过程中，所
遇到的主要问题是：

1、工件受切削抗力而产生振动和出现弯曲变形，使几何精度和表光洁度降低。

2、在切削过程中工件吸收的切削热，会导致工件产生较大的轴向线膨胀，加剧弯曲变形，增加振动，甚
至使工件挤死在两顶l尖之间，造成无法加工。

3、长颈比愈大，自重力愈大，工件在高转速下，产生的离心力也愈大，上下跳动也就严重影响加工质量
。

4、刀具的几何角度、切削用量和加工工艺方法等选择不当，会使切削力加大，变形和振动加剧。

5、工件弯曲和振动，使车削加工必须采用较低的转速和切削深度，限制了生产效率的提高。

6、工件在径向切削力作用下，车削已加工的工件外形容易形成两端小、中间大，还易出“扎刀”现象。

7、机床调整不当，易产生锥形误差；夹具调整不当，易造成弯曲和产生“竹节形”、“菱形”等。

多轴加工中还有哪些专业性问题？

轴加工这一方面，我们对其的了解，下面将会来进行问题的回答，因为这也是其知识体系中的一部分，
也是蛮重要的，所以不能被忽视掉。由于是来回答问题的，哪里有马达轴加工，所以是以问答形式来展
开，这样能够有好的学习效果，而且大家还可以更好来了解轴加工，从而能够从中受益。

1.六轴加工中心，其可以进行同步攻丝吗？

答：六轴加工中心是可以进行同步攻丝的，马达轴加工厂家，因为普通的三轴加工中心就可以进行了，
那么六轴的一定是可以的。

2.摇篮式五轴加工中心所使用的电机，应怎样来选择呢？

答：摇篮式五轴加工中心所使用的电机，其应该看电机铭牌和扭矩。从理论上讲，电机扭矩是越大越好
，但是其价格也会增加。所以从经济角度来考虑的话，应通过负载的计算来选择合适的扭矩，这样是比



较好的。

3.数控铣床加工时，什么时候会出现2.5轴加工？

答：2.5轴加工，马达轴加工，简单来讲就是两轴半，就是其中两根轴进行插补，另一根轴进行进给或是
分度，所以它只能算作半个轴。这种加工情况，一般是在带回转轴的加工上会出现。

马达轴加工厂-马达轴加工-东莞沃文精密机械由东莞沃文精密机械有限公司提供。“五金零件加工,数控
车床加工,精密零件加工,走心机加工,轴加工”就选东莞沃文精密机械有限公司（www.dgwowen.com），
公司位于：广东省东莞市长安镇沙头社区大井北路，多年来，沃文精密坚持为客户提供好的服务，联系
人：张先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。沃文精密期待成为您的长期合作伙
伴！同时本公司（www.zhoujiagong.cn）还是从事海绵沙块加工，沈阳海绵沙块加工，长春海绵沙块加工
的厂家，欢迎来电咨询。
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