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产品名称 直齿轮订制 齿轮订制 金盛泰齿轮厂家

公司名称 东莞市大朗金盛泰齿轮厂

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗仙村工业区深龙路29号

联系电话 13600259727 13600259727

产品详情

东莞市大朗金盛泰齿轮厂兴建立于1999年，占地面积为4000平方米以上，工厂的员工超过100名，通过全
体员工10年的共同努力，我们已经成为一个强有力的齿轮工业制造商之一。独立自主创新的生产技术与
先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000万件。目前，齿轮订制，我们的产品已经远销到美国
，法国，澳大利亚，意大利和其他20多个国家和地区。

中国齿轮工业在“十五”期间得到了快速发展：2005年齿轮行业的年产值由2000年的240亿元增加到683亿
元，年复合增长率23.27%，已成为中国机械基础件中规模大的行业。就市场需求与生产规模而言，中国
齿轮行业在全球排名已超过意大利，居世界第四位。

齿轮泵停止运转后的要求： 

1输送易结晶，易凝固，易沉淀等介质的泵，停泵后应防止堵塞，并及时用清水或其他介质冲洗泵和管道
。 

2高温泵停车应按设备技术文件的规定执行，停车后应每偏20一30min盘车半圈，直到泵体温度降至50℃
为止。 

3离心油泵停止运转后应关闭泵的人口阀门，待泵冷却后再依次关闭附属系统的阀门。排出泵内积存的液
体，防止锈蚀和冻裂。关闭附属系统的阀门。排出泵内积存的液体，伞型齿轮订制，防止锈蚀和冻裂。 

4低温泵停车时，当无特殊要求时，泵内应经常充满液体；吸入阀和排出阀应保持常开状态；采用双端面
机械密封的低温泵，液位控制器和泵密封腔内的密封液应保持泵的灌浆压力。

东莞市大朗金盛泰齿轮厂独立自主创新的生产技术与先进的设备相结合，促使我们年生产能力达到1000
万件。目前，我们的产品已经远销到美国，齿轮订制加工，法国，澳大利亚，意大利和其他20多个国家



和地区。

全球齿轮加工数控机床绿色概念：用一句低端混战、高l端失守来概括国内市场上低端机床处于供应过剩
，直齿轮订制，而对于数控精密齿轮机床等高l端产品的需求却因缺少国产产品而主要依赖进口的局面。

金盛泰齿轮公司以“价格合理，高质量，生产时间和良好的售后服务”为宗旨。我们希望与更多的客户
，谋求共同发展和利益。欢迎新老客户与我们联系！

东莞市大朗金盛泰齿轮厂兴建立于1999年，占地面积为4000平方米以上，工厂的员工超过100名，通过全
体员工10年的共同努力，我们已经成为一个强有力的齿轮工业制造商之一。

19世纪末，范成切齿法原理的提出使渐开线齿形最终战胜摆线齿形走上了大规模生产的道路。1907年，F
rank Humphris提出了圆弧齿形。圆弧齿形在使用寿命和减小尺寸方面有一定优势，因此在现代工业中也
逐渐发挥作用。

金盛泰齿轮公司以“价格合理，高质量，生产时间和良好的售后服务”为宗旨。我们希望与更多的客户
，谋求共同发展和利益。欢迎新老客户与我们联系！

直齿轮订制-齿轮订制-金盛泰齿轮厂家(查看)由东莞市大朗金盛泰齿轮厂提供。东莞市大朗金盛泰齿轮厂
（www.dgjst.cn）是从事“齿轮,精密齿轮,精密齿轴,同步带轮”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务
”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：陈先生。同时本公司（www.gdjinsheng
tai.com）还是从事压面条机尼龙齿轮，机械尼龙齿轮，定型机尼龙齿轮的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

