
正裕橡塑制品 深圳橡胶脚垫 橡胶脚垫

产品名称 正裕橡塑制品 深圳橡胶脚垫 橡胶脚垫

公司名称 东莞市正裕橡塑制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市桥头镇田新工业区

联系电话 13556638069

产品详情

东莞3MVHB双面胶3、电脑配件或手机等东东上常有的易损标签。      可以直接用刀片慢慢刮下，在
有些场合下可能需要更薄的刀片，这时，橡胶脚垫，可用剃须刀片。如标签较大，可用电吹风辅助加热
。      4、揭开后会有一部分由3MVHB双面胶组成的字符留下的各种防伪标签。      可用刀片轻
挑边角，用电吹风加热，慢慢把整个标签挑起。处理这种标签时，一定要小心小心再小心，一不小心，
就会留有残留的痕迹，橡胶脚垫供应，就不成功了。    
5、粘在很薄的塑料薄膜上的不干胶带或贴。      一般的加热肯定不行，因为会把塑料薄膜也给吹变
形的。方法很简单：用手直接撕，不要慢慢的，一定要快，如标签较大，可分几次，突然地，快速地用
手撕下。处理这种情况，环境温度越低越好。

橡胶制品开模
橡胶制品胶边过厚，产品超重.原因主要有：装胶量过大;平板压力不足;模具没有相应的余胶槽。可以从
这些方面解决：严格控制半成品单耗;增大平板压力;改进模具设计。橡胶制品卷边，抽边缩边.原因主要
有：胶料加工性能差。可以从这些方面解决：采用铸压、注射法生产降低胶料的门尼黏度。橡胶制品裂
纹.原因主要有：胶料脏污;隔离剂过多;胶料焦烧。可以从这些方面解决：保证半成品清洁;合理使用隔离
剂;延长焦烧时间。橡胶制品气泡.原因主要有：配合剂中含有硫化分解的气体的物质工艺加工时窝气，模
腔中的空气没有完全排气;模具无排气线。可以从这些方面解决：合模前反复放气，橡胶脚垫价格，模具
加开排气线;配方中加入氧化钙.橡胶制品出模制品撕裂.原因主要有：隔离剂过多或是过少;启模太快，受
力不均匀;胶料流动性差，半成品粘接性差;模具棱角、倒角不合理。可以从这些方面解决：合理使用隔离
剂，启模时制品均匀受力，减小胶料的门黏度，改进模具设计。

以下五点是橡胶硫化压力选取的原则：①胶料硬度低的，压力应选择小，硬度高应选择大；②结构简择
小，制品结构复杂选择大；③薄制品选择小，厚制品选择大；④硫化温度较高时，压力可以小一些，温
度较低时，压力宜高点；⑤力学性能要求低选择小，要求高选择大。

由中联橡胶股份有限公司主办的2017中国国际橡胶制品展即将在9月与大家初次见面，届时同期举行的还
有橡胶技术盛会RubberTech2017.橡胶制品业是国民经济的传统重要基础性行业之一，下分为多个子行业
，产品种类繁多，广泛应用于交通运输、航空航天、机械电子等工业领域。另外，许多橡胶制品可作为
最终产品直接用于日常生活、文体活动和卫生等方面。中国是世界天然橡胶的消费大国，也是主要进口
国之一，随着国家改革开放，中国橡胶制品行业得到了较快的发展，市场需求相对旺盛，产业结构不断



进行调整，其中多种产品的产量已居世界首位。

正裕橡塑制品(图)-深圳橡胶脚垫-橡胶脚垫由东莞市正裕橡塑制品有限公司提供。东莞市正裕橡塑制品有
限公司（www.ccemi.com）为客户提供“硅胶垫，橡胶垫，透明胶垫，防滑胶垫，防撞胶垫，双面胶贴”
等业务，公司拥有“硅胶垫，橡胶垫，透明胶垫，防滑胶垫，防撞胶垫，双面胶贴”等品牌。专注于工
业制品等行业，在广东 东莞 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：杨经理。同时本公司（www.ccccgg
g.com）还是从事绒纸，背胶绒纸，自粘绒纸的厂家，欢迎来电咨询。
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