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运用开平机离不开变频器及其体系优势

大家都知道，开卷校平，开平机中有许多的配件，其间变频器作为其间的一个，我们在进行运用的时候
，需要了解其作业原理。 

1、质料经过粗整后抵达缓冲地坑，经缓冲地坑到精整后按产品设定尺度准确认尺到台面，再用液压斩刀
斩下自动掉进开平机下料台； 

2、粗整部分要盯梢地坑中质料的方位来调节速度，产品尺度和线速度直接在触摸屏上设置； 

3、考虑体系本钱，变频器由PLC选用多段速度控制，经过安装在地坑中四个光电传感器来检测质料的方
位，然后把方位信号送到PLC，由PLC控制变频器的速度。 

4、质料方位反应到方位时变频器高速运转，在方位2时中速运转，伺服开卷校平线，在方位3时低速运转
，在方位4时变频器停止运转。 



在开平机中参加变频器，在运用的时分，出产线速度也会因为质料的厚度以及多种产品也会发生不同改
变，后期对于这几点也需求多加的注意到。 

开平机的体系优势： 

1、经过开平机上下辊的实际加工进程能够及时可到加工结果 

2、在体系中能够实时控制卷板机的卷板进程然后便利查看设备问题。 

3、体系能够查看数控加工中岀现的各种危险问题，像作业辊岀现的碰撞问题。 

4、体系的模块化程度高，能够查看出各种加工参数中的不合理问题，然后减轻操作人员的劳动度，进步
产品的加工精度，全体上进步设备的出产效率。 

许多状况下在运用开平机的时分，对于体系的运用作用应当不断进行提升。定时进行维护保养。 

开平线谈液压卷板机保养规程

    一、接通电源后，进行下辊正反两个方向和上辊升降运动，检查各运动有无不正常的卡死现象。

    二、严格按液压卷板机卷板加工程序和操作方法进行操作，高速开卷校平线，在上辊升降到极限
位置时，要十分注意设备的安全运行。

    三、 当主传动停机后，方可进行上辊的升降，翻转轴承的倾倒复位和上辊的翘起。

    四、在运行过程中，若发现有不规则的噪音、冲击等不正常现象，应立即停机检查。

    五、操作中各人员要互相协调，听从卷板负责人的指挥，双矫平数控开卷校平设备，没有口令，
禁止开动机器。

    六、进行液压卷板机卷板操作时应十分注意手被钢板压住和钢板一起卷进，用行车起吊钢板或卷
筒时，注意不要和机器发生碰撞。

开平线为钢板获得了平整度

    钢板开平线可以帮助钢板获得理想的平整度，当然它才能使得型钢的精度有进一步的提高，但由
于不当的操作，材料的精度不仅没有任何提高，反而还有所恶化。面对这些缺陷，该如何有效的解决？

    除了腰部波浪外，弯曲也是常见的缺陷之一，而造成矫直后的型钢产生上下弯曲的主要原因一是
上下辊系压力分配不合适，也有可能是一、二辊压力分配过小。对此，调整钢板开平线上五辊压力分配
关系，同时增加上一、二辊的压力分配才是有效的手段。

    在矫平的过程中，矫直辊转动过程中出现跳动，或是相邻矫直辊工作直径相差太大，都有可能使
得型钢产生腰部波浪。对此常用的解决和预防措施有，使用之前检查矫直辊使用情况，确认各辊直径偏
差，并且对上辊压力进行重新分配调整。



开卷校平-鑫通机械-高速开卷校平线由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫通机械设备有限公司（w
ww.taianxintong.com）是山东 泰安 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实
守信的方针，满足客户需求。在鑫通机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创鑫通机械更
加美好的未来。
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