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产品名称 开卷校平 不锈钢数控开卷校平生产线 鑫通机械

公司名称 泰安鑫通机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市南外环工业园

联系电话  18953831677

产品详情

精密矫平机的调试方法

矫平机是我们在工作中经常会使用的一种机械，尤其是在我们现在机械使用非常多的时代，几乎每个行
业都在使用机械进行工作，矫平机的工作就更加频繁了，但是我们在使用矫平机的过程中难免会出现机
械故障的情况，开卷校平，这种时候我们就需要对矫平机进行一个调试，下面小编就来向大家介绍针对
不同的情况对矫平机进行调试的方法。

1、将板料从精密矫平机牵引辊方向倒入，出板后视板材平整情况进行微调。

2、如果板材呈现上翘现象，可适当调整精密矫平机后手轮向上旋转1-2圈。

3、如果板材呈现下弯现象，高强钢数控开卷校平生产线，可适当调整精密矫平机后手轮向下旋转1-2圈
。

4、如果出现板材校不平现象，可适当调整精密矫平机前手轮向下旋转1-2圈，后手轮应同时向下旋转1-2
圈。

5、如果出现板材横向上翘现象，可适当调整精密矫平机上支承辊调节螺栓，江苏数控开卷校平设备，左
右两侧螺栓向下调整1-2圈，中间支承辊向上松动1-2圈。

6、如果出现板材横向下弯现象，可适当调整精密矫平机上支承辊调节螺栓，不锈钢数控开卷校平生产线
，左右两侧螺栓向上调整1-2圈，中间支承辊向下调整1-2圈。

通过上面的介绍，我们知道了在矫平机出现不同的故障或者异常情况下的时候我们应该怎样进行调试，



希望大家如果经常会操作矫平机的话还是仔细阅读上文比较好，相信本文能够对您有帮助的，若是您还
有相关问题需要解决的话，可以拨打我们的电话与我们进行沟通，我们公司在这方面经验丰富，相信能
够帮助到您。

开平线上的各种损伤可以区分成不同的种类

    开平线的正常损坏现象的根源有很多，比较残余内应力造成的变形；摩擦引起的表面质量损坏；
老化腐蚀等等，这些当设备经过长期的作业之后，都会显现出来。对此虽然没有办法完全避免，看是可
以采取适当的措施来减轻开平线损坏的程度，这样也有利于其使用寿命的延长。

    开平线在平时的使用中，在各方面因素的影响之下，设备会有不同形式的损坏。这之中有些是正
常损坏，也有的是不正常损坏，它们各自造成的根源也是不同的。要不一起来分析一下，看看其中哪些
是可以避免的？      

    而不正常损坏主要是指因设备设计不合理、制作不达标、运输保管不到位而引起的一系列损坏，
大多数情况下，开平线的这些损坏都是可以预防的。  

开平线设计思想及基本方法

   （1）通过开平线主传动系统的机械变速机构设计，使学生树立正确的设计思想和掌握开平线设计
的基本方法；

  
（2）巩固和加深所学理论知识，扩大知识面，并运用所学理论分析和解决设计工作中的具体问题；

   （2）通过机械制造装备课程设计，使学生在拟订开平线主传动机构、开平线的构造设计、各种方
案的设计、零件的计算、编写技术文件和设计思想的表达等方面，得到综合性的基本训练；

  
（3）熟悉有关标准、手册和参考资料的运用，以培养具有初步的结构分析和结构设计计算的能力。

开卷校平-不锈钢数控开卷校平生产线-鑫通机械(优质商家)由泰安鑫通机械设备有限公司提供。泰安鑫通
机械设备有限公司（www.taianxintong.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，
力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。鑫通机
械——您可信赖的朋友，公司地址：泰安市南外环工业园，联系人：陈经理。
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