
切不锈钢高速钢锯片批发 中鑫工具【优质商家】

产品名称 切不锈钢高速钢锯片批发
中鑫工具【优质商家】

公司名称 缙云县中鑫工具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江缙云县壶镇镇西山路228号

联系电话  15857891517

产品详情

浙江省缙云县中鑫工具有限公司是专业生产各种规格三面刃铣刀、锯片铣刀、切口锯片、切管机锯片及
非标刀具，具有先进的生产和检测设备，切不锈钢高速钢锯片批发，完善的技术管理，技术力量雄厚。

锯齿修整:为了避开锯片本身与材料的摩擦将齿刃交替或左右排列，使得齿刃的摆幅比锯片刀体厚.在切割
时锯片周围发热及锯弯，难送料都是剧齿不整或过大、过小而造成的原因.锯齿的摆幅以锯片厚度为基准
设定在1.2～1.8倍之内.

浙江省缙云县中鑫工具有限公司是专业生产各种规格三面刃铣刀、锯片铣刀、切口锯片、切管机锯片及
非标刀具，具有先进的生产和检测设备，天津切不锈钢高速钢锯片，完善的技术管理，技术力量雄厚。
 

在安装合金锯片时，必须先确认锯台的性能、用途，切不锈钢高速钢锯片生产厂家，先阅读锯台的说明
书。以免装错，引起事故。在安装合金锯片时，必须先检查合金锯片是否有裂逢、歪曲、补平、掉齿等
现象后，再进行安装。合金锯片的锯齿超硬锋利，禁止碰撞、掉落地上，必须轻拿轻放。

浙江省缙云县中鑫工具有限公司是专业生产各种规格三面刃铣刀、锯片铣刀、切口锯片、切管机锯片及
非标刀具，切不锈钢高速钢锯片价格，具有先进的生产和检测设备，完善的技术管理，技术力量雄厚。

后刃角不宜选用过大，正确选用磨头旋转方向，及径向切削力从低至高，磨削工艺先磨二侧角，然后磨
后角及后刃角，前角及刃前角是刀具制造最后一环，前面工艺违反都会给刀具带来质量效果。



切不锈钢高速钢锯片批发-中鑫工具【优质商家】由缙云县中鑫工具有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。缙云县中鑫工具有限公司（cnzxtool.1688.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为钢锯架、手锯、锯片较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

