
天津精密模具定制 远创模具 天津精密模具

产品名称 天津精密模具定制 远创模具 天津精密模具

公司名称 天津远创模具科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 天津市西青区中北工业园辰星路16号

联系电话  13642189944

产品详情

天津压铸模具厂家为您介绍关于压铸模具方面的小知识！

压铸模具的基本结构

1—动模座板 2—垫块 3—动模支承板 4—动模套板 5—抽芯限位 挡块 6— 抽芯滑块 7—抽芯斜销
8—楔紧块 9—定模套板 10—定模座 板 11—侧抽型芯 12—定模镶块 13—型腔 14—内浇道 15—横浇道
16—浇口 套 17—直浇道 18—导柱 19—导套 20—动模镶块 21—推杆 22—复位杆 23— 推杆固定板 24—推板
25—挡钉 26— 推板导柱 27—推板导套

天津压铸模具厂家为您介绍关于压铸模具方面的小知识！压铸模具是由定模和动模两个主要部分组成的
。定模固定在压铸机压室一方的定模模座上，是金属液压入压铸模具型腔的一侧，也包含部分压铸模具
型腔，天津精密模具定制，定模上有直浇道直接与压铸机的压室或喷嘴相连接；动模固定在压铸机的动
模模座上，随动模模座移动与定模分开、合拢，天津精密模具，对于需要设抽芯机构的模具，抽芯和铸
件顶出机构通常也设在动模内。

天津压铸模具厂家为您介绍关于压铸模具方面的小知识！

表面改性技术。 表面改性技术指的是利用物理或者化学方法
将模具表层性能改变，一般来说有两种:表面热、 扩、 渗技术和表面 激光处理技术。

表面热、 扩、 渗技术包括渗碳、 渗氮、 渗硼以及碳氮共渗、 硫碳氮 共渗等。



渗碳有助于强化模具表面硬度。 渗碳工艺方法有固体粉末 渗碳、 气体渗碳、 以及真空渗碳、
离子渗碳。 真空渗碳和离子渗碳渗 速快、 渗层均匀、 碳浓度梯度平缓以及工件变形小。
渗氮工艺简便， 模具氮化层硬度高、 耐磨磨性好，天津精密模具定做，有较好的抗粘模性能。
渗硼提升表 面性能最明显，模具硬度、 耐磨性、 耐腐蚀性和抗粘连性明显提高， 但是工艺条件苛刻。

激光处理模具表面是近三十年兴起的技术，以两种方式来提升 模具表面性能。
一种是激光融化模具表面成型，之后再与渗碳、 渗 氮、 镀层等工艺相结合。
另一种方法是将激光处理表面技术与一些 物理性质较好的金属辅料相结合，使其融入压铸模具表面。

天津精密模具定制-远创模具(在线咨询)-天津精密模具由天津远创模具科技有限公司提供。天津远创模
具科技有限公司（www.tjyuanchuang.com）是天津 天津市 ,其它的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理
、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在远创模具领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈
，共创远创模具更加美好的未来。
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