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产品名称 北京精雕设备厂商 北京精雕设备
深圳领讯实业公司

公司名称 深圳领讯实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 深圳市前海深港合作区前湾一路1号A栋201室

联系电话  13600288805

产品详情

北京精雕设备在安装时也不能忘了要测验轴承表面，主要就是看轴承的表面是否有损伤，腐蚀和杂质有
没有进入到轴承，当发生这些情况的话一定要用正确的处理方法来处理。同时，在 安装前也要对轴颈、
轴承座壳体孔的表面和台肩端面进行仔细的测验，还有衔接零件比如衬套、垫圈、端盖等配合表面也要
进行仔细测验。

如果客户在更换轴承等配件时，一定要格外注意，严格按照上述要求去做。千万不要以为精雕机的各种
配件只是简单的组装到一块，北京精雕设备厂商，它们都是经过专业设计工程 师设计，熟练装配人员流
水作业安装的。所以，如果客户不太懂机械常识，找厂家上门维修，这样可以更好的确保精雕机的雕刻
精度和效果，达到事半功倍的效果。

一般来说，精雕机雕刻尺寸出现误差的原因主要是操作不当、部分参数设置不正确或雕刻路径设计不一
致造成的。只要在工作中有更多的总结性学习，这样的问题就很容易避免。

精雕机工作原理

精雕机由计算机中配置的专用雕刻软件设计和排版，北京精雕设备代理商，设计和排版信息由计算机自
动传送到雕刻机控制器，然后控制器将信息转换为驱动步进。

电机或伺服电机的电源信号（脉冲串）控制雕刻机生成X、Y、Z三轴刀具轨迹。同时，雕刻机上的高速
旋转雕刻头，通过对固定在主机工作台上的加工材料进行切割，并根据加工材料配置刀具，可以雕刻各



种平面或三维的浮雕图形和计算机设计的文字，从而实现自动雕刻。

精雕机操作技巧

1、在精雕机开机之前，首先确定机床与计算机所有连接正常，然后打开机床电源和计算机电源，在系统
启动完毕后，进入数控系统；

2、确定工件原点，北京精雕设备，把精雕机的X、Y两个方向，手动走到工件上的希望的原点位置，选
择"把当前点设为工件原点"菜单，或者在坐标窗口把当前位置的坐标值清零，这样在执行加工程序时就
以当前位置为起始点进行加工。

3、在加工之前，用户一般要载入需要的加工程序，否则一些与自动加工有关的功能是无效的

4、打开控制系统以后选择"回机械原点"菜单，机床将自动回到机械原点，并且校正系统坐标系统！

学会精雕机基本的操作流程后，要多练习，不断提高自己操作精雕机的技术。

北京精雕设备厂商-北京精雕设备-深圳领讯实业公司(查看)由深圳领讯实业有限公司提供。深圳领讯实
业有限公司（www.szlingxun.com）是广东 深圳 ,机械加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在深圳领讯领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
深圳领讯更加美好的未来。
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