
矩型方管生产厂家 汕头方矩型管 浦项防腐管道

产品名称 矩型方管生产厂家 汕头方矩型管 浦项防腐管道

公司名称 佛山市浦项防腐管道有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区乐从镇道教工业区三乐公路北侧15
号仓

联系电话 13392762277 13392762277

产品详情

工业用管

螺旋管主要用于石油、的输送管线，其规格用外径*壁厚表示。螺旋管有单面焊的和双面焊的，焊管应保
证水压试验、焊缝的抗拉强度和冷弯性能符合规定。

（1）原材料即带钢卷，方矩型管阶格，焊丝，焊剂。在投入前都要经过严格的理化检验。

（2）带钢头尾对接，矩型方管生产厂家，采用单丝或双丝埋弧焊接，在卷成钢管后采用自动埋弧焊补焊
。

（3）成型前，带钢经过矫平、剪边、刨边，表面清理输送和予弯边处理。

（4）采用电接点压力表控制输送机两边压下油缸的压力，确保了带钢的平稳输送。

（5）采用外控或内控辊式成型。

（6）采用焊缝间隙控制装置来保证焊缝间隙满足焊接要求，管径，错边量和焊缝间隙都得到严格的控制
。

 

球墨铸铁管是经过离心球墨铸铁机高速离心铸造成的管材，简称为球管、球铁管和球墨铸管等。主要用
于自来水的输送，是自来水管道理想的选择用料。  球墨管铸铁管安装注意事项  1、胶圈要放正在承
口槽内，方矩型管规格，并用手压实当管子需截短后再安装时，插口端应加工成坡口形状。  2、在弯
曲段利用管道接口的借转角安装时，应先将管子沿直线安装，然后再转至要求的角度。在安装过程中须
在弧的外侧用小木块将已铺好的管身撑稳，以免位移。



3、安装过程中，定管、动管轴心线要在一条直线上，否则容易将胶圈顶出，影响安装的质量和速度。
4、管道安装要平，管子之间应成直线，遇有倾斜角时，汕头方矩型管，要小心。
5、管道安装和铺设工程中断时，应用其盖堵将管口封闭，防止土砂等杂物流入管道内。
6、试压前应在每根管子的中间部位适当的覆土。

（9）工卡具等构件焊接时，严禁在母材上引弧和熄弧。 

（10）双面焊接时，单侧焊接后使用碳弧气刨或角向砂轮机进行背面清根，将焊在清根侧的定位焊缝金
属铲除。采用碳弧气刨清根时，清根后使用砂轮修整刨槽。 

（11）焊缝拼装部分空隙超越5mm，但长度不大于该焊缝长的15%时，答应在坡口两侧或一侧作堆焊处
理，但应契合下列规则：a、严禁在空隙内填入金属资料；b、堆焊后使用砂轮修整；
c、根据堆焊长度和空隙巨细，对堆焊部位的焊缝应酌情进行无损探伤查看。 

（12）纵缝埋弧焊在焊缝两头设置引弧板和熄弧板，引弧板和熄灭弧板不得用锤击落，使用氧-
乙火焰或碳弧气刨切除，并用砂轮修磨成原坡口型式。 

（13）焊接完毕，焊工应进行自检。一、二类焊缝自检合格后，应在焊缝邻近用钢印打上代号，作好记
载。

矩型方管生产厂家-汕头方矩型管-浦项防腐管道由佛山市浦项防腐管道有限公司提供。佛山市浦项防腐
管道有限公司（www.fspuxiang.tz1288.com）位于佛山市顺德区乐从镇道教工业区三乐公路北侧15号仓。
在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前浦项防腐管道在钢管中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。浦
项防腐管道取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。浦项防腐管道全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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