
热泵节能天麻烘干机

产品名称 热泵节能天麻烘干机

公司名称 广州赛百诺烘干设备有限公司

价格 36800.00/台

规格参数 赛百诺:1
06:1
广州:1

公司地址 花都区新雅街东湖村东湖路1号

联系电话 13532548286 13532548286

产品详情

热泵节能天麻烘干机我们的烘干机烘干工艺完全根据天麻烘干工艺的程序进行设计，同时满足食品卫生
要求；风干房内清洁卫生，成品色泽好。,在选择烘干房时，要使用具有一定发泡强度的聚氨脂板材，应
不低于10公分厚，不建议使用不是很环保的石棉板。要具有一定的发泡强度，每平米的重量，不应低于1
0公斤。这样能保证良好的隔热性能。月和11月为采收季节，具有平肝息风止痉之功效，临床应用于治疗
头痛眩晕，肢体麻林，小儿惊风，抽搐，破伤风等症。天麻采收后需要进行干燥加工处理，那么天麻的
干燥加工具体有哪些步骤呢？天麻的采后加工技术，严格讲，应分为分级、蒸制、整形、烘干、包装5个
步骤。另外，不同地区、不同等级的天麻，对加工还有一些特殊要求。（1）分级，顾名思义，将天麻不
同等级，主要是按照天麻的重量进行分类，同时应除去病麻、烂麻等不合格品。（2）蒸制，天麻加工必
不可少的步骤之一。无蒸煮天麻经验者，可以熟透、无硬心为准来检查蒸熟度。（3）整形，将麻体尽量
理直，然后用木板用力压扁，使外形更加美观（4）烘干，按照不同的产量选择合适的天麻烘干机，一般
采用空气能天麻烘干机，自动化控温控湿，设定好参数，可一键启动烘干，不用人工值守。（5）包装，
将烘干好的天麻采用密封包装后储存，防止回潮。赛百诺天麻烘干机在很多地方都有使用案例，其节能
环保的特性，智能化的操作，干燥后天麻的品质都得到了广大用户的认可。,自研发生产以来，我司注重
产品品质，秉承品质至上的理念，对主机、烘干房、循环风机、运行系统、其他零配件，都力求精益求
精，不放过每一个可以完善、改进的细节，只为能为广大客户提供优质、耐用的产品。

热泵节能天麻烘干机贵州某天麻加工作坊原先使用土炉，因为需要人进行值守，并且烘制过程中会造成
物料的污染，在经多方考察后，客户决定使用我司的天麻烘干机。经过一段时间的使用后，不仅产量增
加了，品质也提高了不少。雪天麻”，还需在蒸制后及时剥去天麻表面粗皮，或在蒸制前将天麻粗皮刮
去。天麻蒸制以后接下来就是烘干了。现在很多加工企业都采用全自动化的新型天麻烘干机来烘干天麻
，只需要设定好天麻的烘干工艺参数，启动天麻烘干机，实现无需专人值守、全自动化的干燥。赛百诺
天麻烘干机设备优势：  1）提升烘干质量采用全自动温湿度控制系统，内设烘干专家系统，并有人工
调节功能。配置循环风机强制热风循环，烤房内温湿度均匀，大大提高了被烘干物料的内在品质和外观
质量。  2）全自动温湿度控制系统的运用 研发了大规模集成电路和数字温湿度控制器，内置若干烘
烤专家系统，并有人工调节功能，以确保不同物料在烘烤各阶按佳工艺条件变化。  3）绿色、节能、
环保 工作过程中不产生废气、废水、废渣，几乎实现了烘烤的零排放的指标；能效比可高达4.0，运行
能耗低。  4）大幅度节省劳动力投入和降低劳动强热泵式烤房在工作过程中基本实现了自动化、规范



化和标准化，因此无需专人专职的劳动力投入，一人可以值守多台系统，大幅度降低劳动力投入，降低
劳动强度。热泵烘干技术具有能源消耗少，环境污染小、烘干品质高、适用范围广等优点，其优异的节
能效果已被国内外的各种试验研究所证明。

热泵节能天麻烘干机赛百诺天麻烘干机设备有不同大小不同型号，从3P-30P不等，烘房定制也从10来立
方米到上百立方米不等。对于主机、烘房的选择，并非可以随心所欲，也不是选择越小越好或者越大越
好，要考虑产量以及热量等因素。,天麻热泵烘干机是绿色改造诞生的一款绿色产品，它全程用电，不但
方便使用，而且节能环保，其密闭式的干燥方式更安全更卫生。赛百诺天麻烘干机的产品构造特点：（1
）主机：空气能热泵型天麻烘干机，能效比很高，消耗一度电产生的热量可相当于普通电热设备消耗四
度电所产生的热量了。（2）控制系统：电脑触摸屏控制器，有10个区段可供设定，可设定温度、湿度、
时间、工作模式等参数，自动化控温控湿，满足不同种类中药材烘干工艺要求。（3）烘干房：聚氨酯冷
库板，10公分厚度，密闭保温，不受外界影响。（4）风路系统：采用防潮防爆耐高温的轴流风机，平面
360循环风路设计结构，热风穿透性强，热风分布均匀。（5）除湿排湿系统：带有冷凝除湿以及排湿功
能，天麻干燥蒸发出来的水汽一部分会通过冷凝器冷凝成水除去，一部分会通过抽湿风机直接排走。（6
）废热回收器：提高热量利用率和烘干效率。热泵天麻烘干机的主要特点就是，节能，环保，比较符合
当前社会的局势；因污染比较严重，所以绿色环保的热泵烘干机当然是市场发展的一个倾向，也是一个
重要的趋势。,有些客户比较关注安装周期，我来解答一下：一般设备从下单到生产到出货，大概需要1
周左右的时间，加上物流走货3-4天，安排人员进行安装2-3天，安装完毕调试及试烘干1-2天，之后才能
开始进行批量化干燥，这个周期少则都要15天左右。
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