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产品名称 钢材加工厂 惠州钢材加工厂 世融特钢

公司名称 东莞市世融模具材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市东坑镇凤凰路113号

联系电话  15377734411

产品详情

大朗热流道专用特种钢

热流道模具现有热尖式，浇套式及阀针式三大类型。每种类型中又可细分为许多系类。如热尖式喷嘴中
的浇道截面直径可由4毫米到16毫米不等，喷嘴也随之做成大小不同的系类。喷嘴浇口镶件也有许多变体
，以满足不同的运用要求，所以一般供应商的热流道系类越丰富越好。这样可以有更大的热流道元件的
选择性，用热流道生产的塑件种类、尺寸重量与运用范围也就更广，更有利于优化注塑生产过程、产品
质量。

      在注塑工艺加工塑料制品时，热流道系统与热流道模具是处在高温、高压负载状态下工作的。
导致热流道模具元件失效的各种因素许多，而且注塑工艺加工主要运用于大批量塑件生产;要是有任何停
产现象，深圳钢材加工厂，经济损失非常严重。所以热流道模具的产品质量和可靠性非常重要。客户应
深入了解实地考察热流道供给商生产的热流道元件的产品质量和运用历史。一些比较的热流道制造商已
获国际组织ISO质量标准认证。

塘厦特种钢切割

主喷嘴长度

中心主喷嘴不能太长或太短，这样模具闭合时，中心主喷嘴不会超出注塑机喷嘴在机座后退或前进的距
离。由于中心主喷嘴要与模具的中间部分在分型时一起移动，所以应确保开模后中心主喷嘴仍留在定模
部分内，以防止中心主喷嘴头部的溢料滴入定模型腔壁上。

浇注系统

叠层式注射模具热流道浇注系统能够较好地传递注射压力，有利于提高塑件的成型质量，并易于实现自
动化生产，但对塑料品种有一定要求，而且热流道系统价格昂贵。

模温控制系统



模温是影响塑件成型质量的重要因素之一，叠层式注射模具设计时应保证各层型腔的温度条件控制一致
。对于叠层式热流道注射模具，为减少热流道系统由于热传导的热量损失，应减少模具与热流道板之间
的接触面积，并设置相应的隔热垫块。

开模机构

为使塑件收缩一致，塑件在各型腔中的停留时间(冷却时间)应当相等，故叠层式注射模具应当确保各层
型腔的分型面同时开启。齿轮齿条传动机构和机械式连杆机构常作为叠层式注射模具的开模机构，前者
的技术性能较好，也较经济，但后者的灵活性更大。

它的特点是两种组分可以同时注射，大大缩短了制品的生产周期。另外采用热流道叠层式注射模具，可
以充分发挥注塑机的能力，节省人力和设备资源，极大地提高生产效率。

1、与常规模具不同的是，惠州钢材加工厂，叠层式注射模具的型腔是分布在两个或多个层面上的，呈重
叠式排列，即相当于是将多副模具叠放组合在一起。最常见的两层叠模通常是由两个单层的模具背对背
安装而成，分模面通常依靠齿轮和齿条机构保持同步打开。

2、通常，注塑机与常规模具配合使用时，其本身的注射量和开模行程只使用了额定的20%~40%，珠海钢
材加工厂，没有充分发挥注塑机的性能。与常规模具相比，钢材加工厂， 两层叠模比标准模具在生产效
率方面有近乎100%的提升，锁模压力只比标准模具大10%左右。极大地提高了设备利用率和生产率，并
降低了注塑成本。

钢材加工厂-惠州钢材加工厂-世融特钢(优质商家)由东莞市世融模具材料有限公司提供。“s136模具钢,塑
胶模具钢,五金模具钢,高速钢,钨钢”就选东莞市世融模具材料有限公司（www.srtg88.cn），公司位于：广
东省东莞市大朗镇巷头社区银康街88号，多年来，世融特钢坚持为客户提供好的服务，联系人：李生。
欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。世融特钢期待成为您的长期合作伙伴！同时本公
司（www.zhengyuxs.cn）还是从事DAC，W302，GS2344的厂家，欢迎来电咨询。
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