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价格 面议

规格参数

公司地址 盐山县盐塔路南段

联系电话 18231770007 18231770007

产品详情

带颈平焊法兰管板法兰具体介绍

带颈平焊法兰法兰的应用

带颈平焊法兰法兰主要应用于列管式换热器、锅炉、压力容器及汽轮机等行业，在我们日常应用当中的
办公楼大型中央空调当中也是有着管板法兰的应用的。管板法兰起着支撑固列管的相关作用，这就要求
金属管板法兰不但要有着高强的刚性还要具有着不错的热传导性能。

带颈平焊法兰管板，就是在圆形钢板上钻出比管子外径一样略大一些的孔，将管子穿入焊住固定，起这
样作用的一种配件。 在固定式管板的计算中按有温差的各种工况计算出壳体轴向应力、换热管的轴向应
力、换热管与管板之间的拉脱力q中，有一个不能满足强度（或稳定）条件时，就需要设置膨胀节。在固
定式管板强度校核计算中，当管板厚度确定之后，不设膨胀节时，有时管板强度不够，设膨胀节后，管
板厚度可能就满足要求。此时，也可设置膨胀节以减薄管板，但要从材料消耗、制造难易、安全及经济
效果等综合评估而定。  
固定管板换热器中常用的是U型膨胀节，它具有结构紧凑简单，补偿性好，价格便宜等优点。    管板
加工的精度，带颈平焊钢法兰，特别是管孔间距和管径公差、垂直度、光洁度都极大地影响着以上所列
化工设备的组装和使用性能。随着化工设备、电站的大型化，其管板直径也变得越来越大，直径为4m-5
m的管板很常见。大型管板的特点是管孔数量多、密、孔径小、深、精度和光洁度要求高。带颈平焊法
兰2、按石化(SH)行业标准分：螺纹法兰(PT)、对焊法兰(WN)、平焊法兰(SO)、承插焊法兰(SW)、松套
法兰(LJ)、法兰盖(不表注)。 

带颈平焊法兰用途：   管板被广泛应用于列管式换热器、锅炉、压力容器、汽轮机、大型中央空调等行
业。主要用于化工容器，美标带颈平焊法兰，诸如列管式换热器、压力容器、锅炉、冷凝器、中央空调
、蒸发器、海水淡化中，起支撑固定列管的作用，金属的材质使其不仅具有很强的刚性，而且具有很大
的热传导性能。第二，垫法兰垫片，要求如下：1、在同一根管道内，压力相同的法兰选择的垫片应该要
一样，这样才便于以后互相交换。



带颈平焊法兰对焊法兰

带颈平焊法兰对焊法兰是管件的一种，是指带颈的并有圆管过渡的并与管子对焊连接的法兰。对焊法兰
不易变形，密封好，应用广泛，带颈平焊法兰，有相应的刚性与弹性要求和合理的对焊减薄过渡，焊口
离接合面距离大，接合面免受焊接温度变形。

对焊带颈平焊法兰法兰不易变形，密封好，应用广泛，有相应的刚性与弹性要求和合理的对焊减薄过渡
，焊口离接合面距离大，接合面免受焊接温度变形，它采取比较复杂的嗽叭形体结构，适用于压力或温
度大幅度波动的管线或高温、高压及低温的管道，一般用于PN大于2.5MPa的管道及阀门的连接；国际管
法兰标准体系：国际上管法兰标准主要有两个体系，即以德国DIN(包括原苏联)为代表的欧洲管法兰体系
和以美国ANSI管法兰为代表的美洲管法兰体系。也用于输送价格昂贵、易燃、易爆介质的管路上。

带颈平焊法兰锻打、铸造、中板车制

一、对焊带颈平焊法兰法兰的级别及其技术要求应符合JB4726-4728的相应要求。
1、公称压力PN为0.25MP-1.0MPa的碳素钢、奥氏体不锈钢锻件允许采用Ⅰ级锻件。
2、除以下规定外，公称压力PN为1.6MPa-6.3MPa的锻件应符合Ⅱ级或Ⅱ级以上锻件级别的要求。
3、符合以下情况之一者，应符合Ⅲ及锻件的要求： （1）公称压力PN≥10.0MPa法兰用锻件；
（2）公称压力PN>4.0MPa的铬钼钢锻件； （3）公称压力PN>1.6MPa且工作温度≤-20摄氏度的铁素体钢
锻件。二、对焊法兰一般采用锻件或锻轧工艺制成。当采用钢板或型钢制造时，必须符合下列要求：
1、对焊法兰应经超声波探伤，无分层缺陷； 2、应沿钢材轧制方向切割成条状，经弯制对焊成圆环，并
使钢材的表面形成环的柱面。不得采用钢板直接机加工成带颈对焊法兰； 3、圆环的对接焊缝应采用全
熔透焊缝；2、能承受高温操作中所产生的应力作用，不丧失结构强度，不产生变形，不断裂。 4、圆环
的对接焊缝应进行焊后热处理，并作100%射线或超声波探伤，且射线探伤符合JB4730的II级要求，超声波
探伤符合 JB4730的I级要求。三、对焊法兰的颈部外侧斜度应不大于7o。对焊法兰在生产和焊接时严格控
制技术参数，保证能够在生产和使用中充分发挥作用和价值。

带颈平焊法兰板式平焊法兰（化工标准HG20592、国家标准GB/T9119、机械JB/T81）。

优点：

取材方便，制造简单，成本低，使用广泛

缺点：

刚性较差，因此不得用于有供需、易燃、易爆和较高真空度要求的化工工艺配管系统和高度、极度危害
的场合。

密封面型式有平面和突面。

带颈平焊法兰2.带颈平焊法兰

带颈平焊法兰属于国标法兰标准体系。是国标法兰(又称GB法兰)的其中一种表现形式，是设备或管道上
常用的带颈平焊法兰法兰之一。

优点：

现场安装较方便，可省略焊缝拍揉伤的工序



缺点：

带颈平焊法兰颈部高度较低，对法兰的刚度、承载能力有所提高。与对焊法兰相比，焊接工作量大，焊
条耗量高，经不起高温高压及反复弯曲和温度波动。

带颈平焊法兰带颈对焊法兰的密封面形式有：

突面(RF)、凹面(FM)，凸面(M)、榫面(T)，槽面(G)，304带颈平焊法兰，全平面(FF)。

优点：

连接不易变形，密封效果好，应用广泛，适用于温度或压力大幅度波动的管道或高温、高压及低温的管
道，也用于输送价格昂贵介质、易燃易爆介质、有毒气体的管道上

缺点：

带颈对焊法兰的体积庞大，重量笨重，价格昂贵，安装定位很困难。因此在运输途中更容易磕碰。

304带颈平焊法兰-带颈平焊法兰-瑞迪管道客户至上由沧州瑞迪管道设备制造有限公司提供。沧州瑞迪管
道设备制造有限公司（www.ruidigd.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支敬业的员工队伍，力
求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。瑞迪管道
——您可信赖的朋友，公司地址：盐山县盐塔路南段，联系人：冯晓东。常见材质为铸造碳钢牌号WCB
、锻件A105，或Q235B，A3、10#、#20钢，16锰，45号钢、Q345B等。
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