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产品详情

金属软管的发展前景金属软管

我国是金属软管金属软管的生产和出口大国，其中，在全球销售的金属软管中，绝大部分是从我国生产
并出口的，我国已经成为世界主要的金属软管供应商。虽然我国金属软管产业规模较大，但由于技术创
新能力偏弱、市场结构过于单一、品牌影响力较弱等因素，许多金属软管生产企业往往缺乏核心竞争力
，金属软管厂，难以做大做强。

不锈钢软管销售额为145亿元，其中穿线不锈钢软管所占比例不足25%，不仅与国际市场软管产品结构相
去甚远，也不能满足国内制造业对不锈钢软管日益增长的需求。

2010年，金属软管结构失衡就是生产的软管与需求不对路。例如：用户需要的光纤保护软管缺口很大，
绍兴金属软管，但镀锌金属软管却生产过剩；现代制造业急需的双扣不锈钢软管缺口很大，耐腐蚀金属
软管，但低档单扣不锈钢软管却生产过剩。

波纹金属软管成形时的常见故障及排除法金属软管

波纹金属软管成形时的常见故障及排除法：

1.在波纹金属软管金属软管轧制过程中出现管坯扭曲，造成管壁损伤，使成形工序中断。这可以通过正
确定的模具的设计与制造予以解决。

2.出现波纹金属软管金属软管的波谷划伤、凹坑、起瘤、倒波、皱褶等毛病，应从两方面找原因：首先
是模具装配问题；另外是选用合适的管子坯料。模具装配时，孔型曲线修磨合适就不会划伤，形状正确
就不会出现倒波现象。

3.波纹金属软管金属软管轧制过程中出现凸瘤，原因是管坯材质硬度偏高，出现凹坑是材质硬度偏低。
由于管坯材质硬度不合适，成形过程中会出现划伤与凹坑，再进一步成形就出现皱褶。对1Cr18Ni9Ti不
锈钢管坯，硬度为HB210-230。应注意保护成形前的管坯不受划伤。为消除模具转动引起的划伤，可以使



用固体二硫化钼干粉润滑。

4.可采取模具孔型镀铜的方法，304金属软管，保护管坯成形时表面不受伤害。这是因为两种金属相对滑
动时，一软一硬可降低金属摩擦损耗。  

螺纹式:通径为50毫米以下的金属软管金属软管的接头，在承受较高工作压力的情况下，多以螺纹式为主
，当拧紧螺纹以后，两个接头上的内、外锥度面紧密配合，实现密封。锥角 一般为60度，也有用74度的
。该结构密封性好，但安装时必须保证两个对接件的同心度。为了解决实际工程中经常见到的反复拆、
装和不易同心等问题，也可以 将接头设计成锥面与球头的配合。 金属软管厂-绍兴金属软管-嘉森科技定
制(查看)由嘉森科技股份有限公司提供。嘉森科技股份有限公司（www.jiasenkeji.net）拥有很好的服务和
产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟
客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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