
玻璃钢桶槽 宇广口碑好 玻璃钢桶槽定制

产品名称 玻璃钢桶槽 宇广口碑好 玻璃钢桶槽定制

公司名称 广州市宇广玻璃钢有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省广州市花都区740乡道东50米

联系电话 13802536820 13802536820

产品详情

        在实际生产中，玻璃钢缠绕储罐的工艺流程一般为：确保每一道工序的制作质量，消除各
环节的不合理缺陷，对确保储罐整体不渗漏十分重要。内衬层质量控制十分关键。内衬层应是富树脂层
，其厚度一般在0.5~3mm。富树脂层达到一定厚度时，由于纤维含量过低，内衬层的自身强度不够，储
罐受到的变形就会破坏，出现微裂纹等不良现象。为解决这一问题，在制造时内衬层应分为两层并控制
好树脂含量。层是树脂含量90％的表面毡，第二层是含胶量70％的短切毡，并形成一个层合结构。根据
介质和强度要求，将上述结构重复若干次。玻璃钢桶槽服务热线。

 

      玻璃钢缠绕储罐渗漏有时出现在组装接缝处，玻璃钢桶槽定制，这是由于组装不妥所致。组装
时，封头与简体内衬一定要对接好。建议在搭接内径处安装组装环，确保对接处平整。对联接处内外进
行充分打磨，打磨宽度不小于300mm。然后，用玻纤毡和树脂处理接缝。在此基础上对内外接缝再次糊
制，铺层要求可参照内衬层制造方法。缠绕是玻璃钢储罐生产的核心工序，玻璃钢桶槽厂家，在组装完
毕，进行缠绕之前一定要对罐体内衬层进行充气。充气的目的是为了确保储罐缠绕时所需的刚度及强度
，另一方面可对内衬质量进行检测，看其是否有气眼、气孔。一旦有这类缺陷，充气气压无法保证，应
及时处理。缠绕的主要目的是使储罐的整体强度及刚度达到使用要求。在缠绕时一定要注意控制好缠绕
纱的张力、缠绕角和树脂含量，确保缠绕纱有良好的浸润性，缠绕层无气泡、裂纹、滑纱等缺陷。玻璃
钢桶槽服务热线。

压力罐式供胶喷射机是将树脂胶液分别装在压力罐中，靠进入罐中的气体压力，使胶液进入喷枪连续喷
出。它是由两个树脂罐、管道、阀门、喷枪、纤维切割喷射器、小车及支架组成。工作时，接通压缩空
气气源，使压缩空气经过气水分离器进入树脂罐、玻纤切割器和喷枪，使树脂和玻璃纤维连续不断的由
喷枪喷出，树脂雾化，玻纤分散，混合均匀后沉落到模具上。这种喷射机是树脂在喷枪外混合，故不易
堵塞喷枪嘴。玻璃钢桶槽服务热线。

 



      综合式喷射成型器综合了以上两种成型机的优点使设备优势进一步扩大，玻璃钢桶槽，采用了
温度可控的树脂、催化剂混合容器，操作简单混合均匀。混合后的树脂、固化剂由泵从相应的容器中吸
出、玻纤经玻纤切割器切割经喷射器连续喷出，树脂和固化剂被雾化、玻纤分散混合均匀后沉落到模具
上，这种成型机减少了引发剂和催化剂的挥发减少了空气污染有效的降低对人体的危害，并且独立混合
的方式有效的解决了堵塞的问题。玻璃钢桶槽服务热线。

     硫酸出口一般也采取内伸汲取管的方式，且多采用可拆式结构，玻璃钢桶槽报价，为便于拆卸，
外套管直径一般取硫酸出口管直径的2倍以上。硫酸出口也可设计成齐平接管的形式。为避免充液过多而
引起硫酸大量外溢，需要在罐壁的上部设置溢流管口，该管口与罐壁内表面平齐；也可不设置该管口，
而直接利用高液位仪表控制进料管线上的切断阀来达到目的。玻璃钢桶槽服务热线。

 

       普通碳钢不耐80%以下稀硫酸，但可以耐65℃左右的80%～100%的。因碳钢在这一浓度范围内
可形成钝化保护膜，因此碳钢可直接用作为常温、无流速、无冲刷、无充气、密封的80%～100%储存和
运输设备的制造材料，内壁无需额外做其他防腐处理，外壁只需做普通的弱腐蚀防锈耐候涂装处理。普
通碳钢和铸铁都不耐102%以上的，因此不可作为储罐的制造材料 。玻璃钢桶槽服务热线。

玻璃钢桶槽-宇广口碑好-玻璃钢桶槽定制由广州市宇广玻璃钢有限公司提供。广州市宇广玻璃钢有限公
司（www.yg-frp.com）位于广东省广州市花都区740乡道东50米。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
宇广在环保产品加工中拥有较高的知名度，享有良好的声誉。宇广取得全网商盟认证，标志着我们的服
务和管理水平达到了一个新的高度。宇广全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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