
空温式气化器生产厂家 空温式气化器 杜尔气体化工装备 

产品名称 空温式气化器生产厂家 空温式气化器
杜尔气体化工装备

公司名称 苏州杜尔气体化工装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区元和科技园钰航路398号

联系电话 18550191066 18550191066

产品详情

LNG管内气化过程分析

LNG管内气化机理为：当混合物进入气化器后，沸点低、蒸气压高的组分先气化，但由于液相断断续续
和传热面接触以及液体被气泡时分裂成的气沫所气化，导致各种组分都得到了气化。

LNG是由不同烃类组成的非共沸混合物，开始气化的温度(即泡点)与完全气化的温度(即)不同，气化过程
中温度不断发生变化。LNG管内气化过程可分为过冷区、两相区和过热区。当温度低于泡点时，空温式
气化器价格，处于单相液体换热区；高于泡点而低于完全气化的温度时，空温式气化器厂家，处于两相
区；高于完全气化的温度时，处于单相气体换热区。

 

【空温式气化器的工作及设计原理】

   其可核心部分就是换热装置，在尽可能小的空间内从大气中获取强大的热能。目前国内厂家生产的
空温式气化器的换热装置多采用防绣铝合金翅片管。

   对此翅片管的作用原理，现以作为工作介质为例做如下分析：当在管内流动(由下向上垂直轴向方向
)，冷流体当中靠近翅片管内壁液体首先完成与外界热交换而气化成为一个个微小气泡，当一个个微小气
泡汇集成气体，脱离出来而达到沸腾.

采用内置吸热芯及螺旋导流带技术原理如下。

(1)采用的内置吸液芯为一多孑不锈钢带，缠绕成圆柱状后紧贴于翅片管风壁，当吸热芯浸润于或液体当
中时，由于液体表面张力毛细管现象的作用，吸液芯与翅片管内壁之间的狭小间隙中吸附着液膜中的液
体通过翅片管吸热气化形成微小气泡，空温式气化器，当微小气泡向动而形成较大气泡时由吸液芯上表



面小孔逸出，最终于液面脱离成气体达至沸腾。

(2)内置螺旋导流使液体的流动方向改变了，无内置螺旋导流带时液体流动方向是垂直方向流动，而内置
螺旋导流带后，液体流动方向是螺旋上升(流动方向类似于阿基米德螺线)，增大了液体流动，延长了液
体与翅片管内的接触时间，提高了吸液芯与螺旋导流带之间液体的分离，形成气流，该气流夹带着有一
小部分液滴，在上升过程中不断润湿液面以上翅片壁，气体又再吸收一部分温度与上升气流相同的液滴
沿内壁向下方向流动，空温式气化器生产厂家，在液面与温度稍低的液体混合后，提高了液面处温度，
增强了翅片管内沸腾，也更加充分的提高了翅片管的整体换热性能。

 

空温式气化器

主要优点

●使用换热系数高，强度和伸展性能好的铝材大翅片换热管，化霜速度快，换热高效，自重低。

●设备整体采用铝型材“桥”式连接，美观大方，牢固耐用，有效消除因热胀冷缩产生的应力。

●优化设计，并结合实践使用经验，设计出满足气化量要求，节约成本，减少压降，无偏流的汽化器。

●设备简单紧凑，并安装快捷，维护方便，操作简单。

●设备无运动零部件，无易损易耗材配件，使用不需要任何能源，无运行成本，环保。

●换热管表面进行处理，使用周期长，一次投入终身使用。

●有多种规格换热管可供选择，可根据要求设计外形尺寸，减少占地面积，节约场地。

●先进的高压管复合技术，使受压管和换热管100%接触，保证换热效果。

●设备所有部件按氧服务标准进行清洗和制造，使用更安全。

 

空温式气化器生产厂家-空温式气化器-杜尔气体化工装备(查看)由苏州杜尔气体化工装备有限公司提供。
苏州杜尔气体化工装备有限公司（www.doercn.com）为客户提供“大型常压低温液体储罐,真空低温储罐,
子母罐,空温式气化器”等业务，公司拥有“杜尔”等品牌。专注于储运设备等行业，在江苏 苏州
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：朱琳。
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